REPUBLIKA HRVATSKA
MINISTARSTVO ZASTITE OKOLISA
I ENERGETIKE
10000 Zagreb, Radnicka cesta 80
tel: +385 13717 111, faks: +385 13717 135

Uprava za procjenu utjecaja na okolis
i odrzivo gospodarenje otpadom .
Sektor za procjenu utjecaja na okoli§

KLASA: UP/I-351-03/15-02/133
URBROJ: 517-03-1-3-1-20-52
Zagreb, 6. svibnja 2020.

Ministarstvo zastite okolifa i energetike na temelju ¢lanka 97. Zakona o zastiti okoliSa
("Narodne novine" br. 80/13, 153/13, 78/15, 12/18 i 118/18) i to¢ke 2.6. djelatnost priloga I.
Uredbe o okolisnoj dozvoli ("Narodne novine" br. 8/14 i 5/18), po zahtjevu operatera, DIV
GRUPA d.o.0., Bobovica 10a, Samobor, radi ishodenja okolisne dozvole za postojece
postrojenje za proizvodnju vijaka DIV d.o.o. - Podruznica Knin u Kninu, IV. Gardijske brigade

44, donosi
RJESENJE
O OKOLISNOJ DOZVOLI
I.  Za postrojenje za proizvodnju vijaka DIV d.o.0. - Podruznica Knin u Kninu, IV.

II.1.

I1.2

IL.3.

I1.4.

Gardijske brigade 44, operatera DIV GRUPA d.o.o., Bobovica 10a, Samobor,
utvrduje se okoliSna dozvola u to¢kama II. izreke ovog rjeSenja. Glavna djelatnost
postrojenja je: 2.6. Povriinska obrada metala ili plasticnih materijala u kojima se
primjenjuje elektrolitski postupak ili kemijski postupak, s kadama za obradu
zapremine preko 30 m®.

Uvjeti dozvole navedeni su u obliku knjige koja prilezi ovom rjeSenju i sastavni je
dio izreke rjeSenja, uklju¢ujuci opis postrojenja u tocki 1.1. Procesne tehnike u

postrojenju i posebnim prilozima ovog rjeSenja.

U ovom rjeSenju nema zasticenih odnosno tajnih podataka u vezi rada predmetnog
postrojenja.

Rok za razmatranje uvjeta dozvole ovog rjeSenja je 4 godine od dana objavljivanja
odluke o Zaklju¢cima o najboljim raspolozivim tehnikama za djelatnost iz tocke 1.
izreke ovog RjeSenja na sluzbenim stranicama Europske unije.

Ovo rjesenje dostavlja se u O¢evidnik okolis§nih dozvola.
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ObrazloZenje

Operater postrojenja, DIV d.o.0. tvomica vijaka, Bobovica 10a, Samobor, podnio je 17.
studenoga 2015. godine Ministarstvu zastite okoliSa i energetike (u daljnjem tekstu:
Ministarstvo) zahtjev za ishodenje okoli$ne dozvole sa struénom podlogom koju je u skladu s
odredbama &lanka 7. Uredbe o okolisnoj dozvoli ("Narodne novine" br. 8/14 i 5/18) izradio
ovlastenik, DLS d.o.o0. iz Rijeke.

Operater je, tijekom postupka, 18. lipnja 2018. godine dostavio Ministarstvu obavijest da je
RjeSenjem Trgovackog suda u Zagrebu, od 15. studenoga 2017. godine, u sudski registar
upisana promjena na nacin da se operater vi$e ne vodi pod imenom DIV d.o.o. tvornica vijaka
nego novo ime sada glasi DIV GRUPA d.o.o. za usluge. Ostali podaci i ime postrojenja za
proizvodnju vijaka DIV d.o.o0. - Podruznica Knin ostaju nepromijenjeni.

Po zahtjevu je proveden postupak primjenom odgovarajucih odredbi slijedecih propisa:

1. Zakona o zastiti okoli$a ("Narodne novine" br. 80/13, 153/13, 78/15, 12/181 118/18,
u daljnjem tekstu: Zakon)

2. Uredbe o okoli8noj dozvoli ("Narodne novine" br. 8/14 i1 5/18, u daljnjem tekstu:
Uredba)

3. Posebnih propisa o zastiti pojedinih sastavnica okoliSa i posebnih propisa o zastiti od
pojedinih optereéenja

4. Uredbe o informiranju i sudjelovanju javnosti i zainteresirane javnosti u pitanjima
zastite okoli$a ("Narodne novine" br. 64/08, u daljnjem tekstu ISJ)

O Zahtjevu je na propisan naéin informirana javnost i zainteresirana javnost objavom
informacije Ministarstva, KLASA: UP/I-351-03/15-02/133, URBROJ: 517-06-2-2-15-2 od 10.
prosinca 2015. godine, na internetskoj stranici Ministarstva.

Ministarstvo je dopisom, KLASA: UP/I-351-03/15-02/133, URBROJ: 517-06-2-2-16-4 od 15.
travnja 2016. godine dostavilo Stru¢nu podloga zahtjeva za ishodenje okolisne dozvole na
misljenje tijelima nadleznim prema posebnim propisima za pojedine sastavnice okolisa i
optereCenja: Ministarstvu zdravstva, svojim ustrojstvenim jedinicama: Upravi za zaStitu
prirode, Sektoru za odrzivo gospodarenje otpadom, Sluzbi za zastitu zraka, tla i od svjetlosnog
oneci$cenja te Upravi vodnog gospodarstva i1 zaStitu mora.

Ministarstvo je zaprimilo misljenje svojih ustrojstvenih jedinica: Uprave za zaStitu prirode,
KLASA: UP/I-351-03/15-02/133, URBROJ: 517-07-2-1-16-8 od 2. lipnja 2016. godine,
Uprave za klimatske aktivnosti, odrZivi razvoj i zastitu zraka, tla i od svjetlosnog onecis¢enja ,
KLASA: UP/1-351-03/15-02/133, URBROJ: 517-06-1-1-2-16-13 od 7. srpnja 2016. godine i
dodatno KLASA: UP/I-351-03/15-02/133, URBROIJ: 517-04-2-19-30 od 11. lipnja 2019.
godine, Sektora za odrzivo gospodarenje ofpadom, KLASA: UP/I-351-03/15-02/133,
URBROIJ: 517-03-2-2-19-31 od 2. srpnja 2019. godine te drugih nadleznih tijela i javnopravnih
osoba: Hrvatske vode VGO za slivove juznog Jadrana, KLASA: UP/I-351-03/15-02/133,
URBROJ: 374-16-9 od 28. lipnja 2016. godine i dodatno KLASA: UP/I-351-03/15-02/133,
URBROJ: 378-19-33 od 15. srpnja 2019. godine i KLASA: UP/I-351-03/15-02/133, URBROI:
374-19-39 od 1. listopada 2019. godine i Ministarstva zdravstva, KLASA: KLASA: UP/I-351-
03/15-02/133, URBROJ: 334-16-5 od 2. lipnja 2016. godine.

Ministarstvo je Odlukom, KLASA: UP/I-351-03/15-02/133, URBROJ: 517-06-2-2-16-6 od 20.
svibnja 2016. godine uputilo struénu podlogu na javnu raspravu, a Zamolbom, KLASA: UP/I-
351-03/15-02/133, URBROIJ: 517-06-2-2-1-16-7 od 20. svibnja 2016. godine zatrazilo pravnu
pomoc¢ glede koordinacije i provodenja javne rasprave od Upravnog odjela za zastitu okolisa i
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komunalne poslove Sibensko-kninske Zupanije. Informacija o odluci da se Stru¢na podloga za
ishodenje okoliSne dozvole upuduje na javnu raspravu, KLASA: UP/I-351-03/15-02/133,
URBROJ: 517-06-2-2-16-10 od 1 srpnja 2016. godine objavljena je na internetskoj stranici
Ministarstva.

Javna rasprava o Zahtjevu i Stru€noj podlozi radi sudjelovanja javnosti i zainteresirane javnosti
u postupku odlu¢ivanja o predmetnom zahtjevu sukladno odredbama ¢lanka 160. stavka 1. i
Clanka 162. Zakona o zastiti okoli$a te odredbe ¢lanka 10. Uredbe ISJ provedena je u razdoblju
od 23. lipnja do 23. srpnja 2016., u trajanju od 30 dana. Tijekom javne rasprave, javni uvid u
Struénu podlogu omoguéen je u predvorju zgrade gradske uprave Grada Knina radnim danom
od 8,00 do 15,00. Za vrijeme javne rasprave odrZano je jedno javno izlaganje dana 7. srpnja
2016. godine s pocetkom u 12,00 sati u Gradskoj vijeénici Grada Knina, dr. Franje Tudmana 2.

Prema IzvjeS¢u o odrzanoj javnoj raspravi, KLASA: UP/I-351-03/15-02/133, URBROJ: 2182-
16-11 od 25. kolovoza 2016. godine tijekom trajanja javne rasprave i javnog izlaganja
zaprimljene su primjedbe i misljenja javnosti i zainteresirane javnosti na rad postrojenja.
Slijedom toga, Ministarstvo je, na prijedlog operatera, donijelo Odluku o ponavljanju javne
rasprave, KLASA: UP/I-351-03/15-02/133, URBROJ: 517-06-2-2-1-18-22 od 20. lipnja 2018.
godine te uputilo na javnu raspravu dopunjenu Stru¢nu podlogu prema misljenjima nadleZnih
tijela i primjedbi javnosti, kako bi se javnosti omogucio uvid u podatke u vezi navedenih
promjena, a koji nisu bili dostupni u vrijeme provodenja javne rasprave. Takoder je Zamolbom,
KLASA: UP/I-351-03/15-02/133, URBROJ: 517-06-2-2-1-18-23 od 20. lipnja 2018. godine
zatrazilo pravnu pomo¢ glede koordinacije i provodenja javne rasprave od Upravnog odjela za
zatitu okolisa i komunalne poslove Sibensko-kninske Zupanije. Ministarstvo je na svojoj
internetskoj stranici objavilo Informaciju o odluci, KLASA: UP/I-351-03/15-02/133,
URBROJ: 517-06-2-2-18-25 od 9 srpnja 2018. godine, da se Stru¢na podloga za ishodenje
okoliSne dozvole upuéuje ponovno na javnu raspravu.

Ponovljena javna rasprava o Zahtjevu i Struénoj podlozi radi sudjelovanja javnosti i
zainteresirane javnosti u postupku odluéivanja o predmetnom zahtjevu sukladno odredbama
¢lanka 160. stavka 1. i ¢lanka 162. Zakona o zastiti okoli3a te odredbe ¢lanka 10. Uredbe ISJ
provedena je u razdoblju od 18. srpnja do 16. kolovoza 2018. godine, u trajanju od 30 dana.
Tijekom javne rasprave, javni uvid u Struénu podlogu omogucéen je u predvorju zgrade gradske
uprave Grada Knina radnim danom od 7,00 do 15,00. Za vrijeme javne rasprave odrzano je
jedno javno izlaganje dana 30. srpnja 2018. godine s poéetkom u 12,00 sati u Gradskoj vijecnici
Grada Knina, dr. Franje Tudmana 2.

Prema IzvjeS¢u o odrzanoj javnoj raspravi, KLASA: UP/I-351-03/15-02/133, URBROJ: 2182-
18-26 od 10. rujna 2018. godine tijekom trajanja javne rasprave i javnog izlaganja zaprimljene
su primjedbe 1 mi§ljenja javnosti i zainteresirane javnosti koje se u bitnom odnose na:

1. Prije izdavanja okoli§ne dozvole, ocijeniti i potvrditi da su vrijednosti emisija pro¢i§¢enih
otpadnih voda, na novom uredaju prije ispustanja u vode, u skladu s grani¢nim vrijednostima
emisija NRT-a i nacionalnim zakonodavstvom, te ako se postizanje grani¢nih vrijednosti za
neke parametre na novom uredaju ne mozZe ispuniti, tada se u dozvoli trebaju dodati uvjeti s
rokom postizanja i uklanjanja eventualnih nedostataka uredaja

2. Prisutnost prethodnih i starih onei$éenja, a $to je vezano uz one&iSéenje tla i podzemlja
nastalo u Domovinskom ratu prilikom o$tecenja spremnika mazuta kada je doslo do
izlijevanja cca 250 m® mazuta te da se prije izdavanja okolisne dozvole provjeri stanje ostalih
starih one€iS¢enja koja su utvrdena u studiji PHARE iz 2006. godine, kao §to su oneéisc¢enja
strojnim uljem, hlapljivim organskim spojevima, te$kim metalima (Cr i Zn), kloridima i
aromatskim ugljikovodicima kao $to je benzen, toluol, etilen, benzen i ksilen, odnosno
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prethodnih onecis¢enja tla i podzemlja za koje se smatra da je potrebno dati prijedlog rjeSenja
1 rokove ispunjenja.

Ministarstvo je ocijenilo osnovanost primjedbi i u bitnome daje odgovore na njih:

1.Ministarstvo nalazi da primjedba u vezi ocjene i potvrde postignutih vrijednosti emisija
pro¢iScenih otpadnih voda na novom uredaju prije izdavanja okolisne dozvole nije
osnovana jer je uredaj puSten u probni rad 26. studenog 2018. godine, a probni rad uredaja
se provodi dvije godine, §to je vrijeme koje je potrebno da se postignu grani¢ne vrijednosti
sukladno NRT-a i Pravilniku o grani¢nim vrijednostima emisija otpadnih voda ("Narodne
novine", br. 26/20).

2.Ministarstvo nalazi da primjedba u vezi prethodnih i starih one&isenja za koja se trazi
prijedlog rjeSenja i rokovi ispunjenja prije izdavanja okoline dozvole nije osnovana, jer
se okoliSnom dozvolom ne propisuju uvjeti sanacije prethodnih i starih onediséenja veé
uvjeti za cjelovitu zastitu i sprjecavanje, odnosno smanjivanje i otklanjanje one¢i$¢enja
na samom izvoru, Sto se postize primjenom NRT-a za za$titu voda, zraka, tla i
sprjeCavanje nastanka otpada. Dakle okolisnom dozvolom su propisani uvjeti za rad
postrojenja koji ne dozvoljavaju da se stvaraju nova oneliS¢enja te da se postupno
smanjuju sada$nja oneciscenja. S obzirom da prisutno oneéi§¢enje koje je nastalo tijekom
Domovinskog rata uslijed oSte¢enja spremnika mazuta nije direktno povezano s trenutnim
radom postrojenja odnosno trenutnim emisijama u okoli$, prijedlog rjeSenja i rokove
ispunjenja dat ¢e se u okviru projekta sanacije u suradnji s nadleZnim institucijama, ¢ime
¢e se regulirati i problem ostalih starih one¢i$cenja.

Ministarstvo je svojim dopisom, KLASA: UP/I-351-03/15-02/133; URBROJ: 517-03-1-3-1-
20-43 od 29. sije¢nja 2020. godine, zatraZilo od nadleZnih tijela i drugih javnopravnih osoba
potvrdu na prijedlog knjige uvjeta od kojih je prethodno traZeno misljenje na Struénu podlogu.
Potvrde na prijedlog knjige uvjeta dostavili su Ministarstvo zdravstva, KLASA: UP/I-351-
03/15-02/133, URBROIJ: 534-20-50 od 24. veljate 2020. godine, Hrvatske vode VGO za
slivove juznog Jadrana, UP/I-351-03/15-02/133; URBROJ: 374-20-44 od 11. veljade 2020.
godine, ustrojstvene jedinice Ministarstva: Uprava za zastitu prirode, KLASA: UP/I-351-03/15-
02/133, URBROJ: 517-05-20-45 od 12. veljage 2020. godine, Sektor za odrZivo gospodarenje
otpadom, KLASA: UP/I-351-03/15-02/133, URBROJ: 517-03-2-20-48 od 19. veljace 2020.
godine i Uprava za klimatske aktivnosti, odrZivi razvoj i za$titu zraka, tla i od svjetlosnog
oneciS¢enja, KLASA: UP/I-351-03/15-02/133, URBROJ: 517-04-2-20-49 od 21. veljate 2020.
godine.

U skladu s odredbama ¢lanka 16. stavka 5., Nacrt rje$enja o okolidnoj dozvoli, objavljen je na
internetskim stranicama Ministarstva (https:/mzoe.gov.hr) u trajanju od 15 dana, od 16. do 31.
ozujka 2020. godine. Nakon isteka roka od 15 dana ostavljen je rok od 8 dana za dostavu
primjedbi. Tijekom uvida u nacrt rjeSenja i 8 dana nakon zavrSetka uvida nisu zaprimljene
primjedbe javnosti i zainteresirane javnosti.

Ministarstvo je¢ u predmetnom postupku razmotrilo navode iz Strune podloge i svu
dokumentaciju u predmetu, a poglavito misljenja i uvjete tijela i/ili osoba nadleZnih prema
posebnim propisima te je primjenom vazeéih propisa koji se odnose na postupak, na temelju
svega navedenog utvrdilo da je zahtjev operatera osnovan te da je za postrojenje iz to€ke 1. ovog
rjeSenja utvrdena okoli$na dozvola kako stoji u izreci pod to¢kom II.1. ovog rjeSenja.

Tocka I. 1 to¢ka II. izreke ovog rjesenja utemeljene su na odredbama Zakona o zastiti okoliSa i
Uredbe o okoli$noj dozvoli, na referentnim dokumentima o najboljim raspoloZivim tehnikama
te na utvrdenim Cinjenicama i vaze¢im propisima.
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Uvjeti dozvole, koji nisu opisani niti jednim od postojecih dokumenata o NRT-u ili se ti
dokumenti nisu odnosili na sve potencijalne u¢inke djelatnosti na okolis, utvrdivanje najbolje
raspolozivih tehnika provedeno je posebnim kriterijima Uredbe o okolisnoj dozvoli i kriterijima
iz Priloga III. Uredbe o okoli$noj dozvoli.

1.TEHNIKE VEZANE ZA PROCES U POSTROJENJU
1.1. Procesne tehnike

Procesi koji se provode u postrojenju utvrdeni su ¢injeni€¢no kao procesi koje operater provodi
radi obavljanja djelatnosti iz tocke I. izreke te kao oni koji podlijeZu obvezi primjene najboljih
raspolozivih tehnika (NRT) u provodenju procesa i primjeni uvjeta zastite okolisa, a temeljeni
¢lanka 112. Zakona o zastiti okoliSa te na kriterijima za utvrdivanje najboljih raspoloZivih
tehnika iz referentnih dokumenata o najboljim raspolozivim tehnikama: za povrSinsku obradu
metala i plastike (Reference Document on Best Available Techniques for the Surface Treatment
of Metals and Plastics, kolovoz, 2006., STM BREF), za industrijske rashladne sustave
(Reference Document on Best Available Techniques to Industrial Cooling Systems, prosinac,
2001., ICS BREF) i o monitoringu emisija u zrak i vodu (JRC Reference Report on Monitoring
of Emissions to Air and Water from IED Installations, 2018., REF ROM).

1.2. Preventivne i kontrolne tehnike

Temelje se na Poglavljima o NRT iz RDNRT: za povrSinsku obradu metala i plastike (STM
BREF, Reference Document on Best Available Techniques for the Surface Treatment of Metals
and Plastics, kolovoz, 2006.) i za industrijske rashladne sustave (ICS BREF, Reference
Document on Best Available Techniques to Industrial Cooling Systems, prosinac, 2001.) i
potvrdene su u postupku okolis$ne dozvole kao najbolje raspoloZive tehnike kroz Poglavlje H.
struéne podloge Zahtjeva te se kao takve primjenjuju u opisu procesa i uvjetima dozvole. Kao
uvjet rjeSenja izravno se primjenjuju interni dokumenti: DIV.RU.25.03 Radna uputa za
galvansko pocincéavanje, Evidencija o stanju u kupkama — 2019 Kemijske analize kupki na
pripremi za galvanizaciju, DIV.RU.30.11 Radna uputa za doziranje inhibitora korozije,
DIV.RU.30.12 Radna uputa za doziranje biocida, DIV.OBR.901 Energetski pregled Knin
2018 v2, DIV-OBR-2016, DIV.PK.10.16 Postupak za odrZavanje linija, DIV.RU.10.22 Radne
upute za odrzavanje linija, koji su sastavni dio sustava upravljanja okolisem ISO 14001 te
Operativni plan mjera zastite voda u slucaju izvanrednog i iznenadnog oneciséenja, Pravilnik
o radu i odrZavanju objekata za odvodnju i uredaja za obradu otpadnih voda i Pravilnik o
zbrinjavanju svih vrsta otpada iz tehnoloskog procesa i mulja iz procesa prociséavanja
otpadnih voda.

1.3. Gospodarenje otpadom iz postrojenja

Temelji se na Poglavljima o NRT iz RDNRT: za povrsinsku obradu metala i plastike (STM
BREF, Reference Document on Best Available Techniques for the Surface Treatment of Metals
and Plastics, kolovoz, 2006.), a uzimaju se u obzir odredbe Zakona o odrZivom gospodarenju
otpadom ("Narodne novine", br. 94/13, 73/17, 14/19 i 98/19) i Pravilnika o gospodarenju
otpadom ("Narodne novine", br. 117/17). Kao uvjet rjeSenja izravno se primjenjuju interni
dokumenti: PGO-PO Plan gospodarenja otpadom proizvodaca otpada i DIV.PK.19.01
Postupanje s opasnim otpadom koji je sastavni dio sustava upravljanja okolisem ISO 14001.
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1.4. Uvjeti za pradenje emisija u okoli§ (monitoring), s metodologijom mjerenja,
ulestalosti mjerenja i vrednovanjem rezultata mjerenja

Temelje se na referentnom dokumentu o pra¢enju emisija u zrak i vode iz IED postrojenja (REF
ROM, Reference Document on the General Principles of Monitoring, srpanj, 2003.), a uzimaju
se u obzir odredbe Zakona o zastiti zraka ("Narodne novine", br. 127/19), Zakona o vodama
("Narodne novine", br. 66/19), Uredbe o grani¢nim vrijednostima emisija one¢i$¢ujuéih tvari u
zrak iz nepokretnih izvora (,,Narodne novine“, br. 87/17), Pravilnika o pracenju emisija
onec€iSéujucih tvari iz nepokretnih izvora ("Narodne novine", br. 129/12, 97/13) i Pravilnika o
grani¢nim vrijednostima emisija otpadnih voda ("Narodne novine", br. 26/20).

1.5. Uvjeti u sluc¢aju neredovitog rada ukljucujudi i sprje¢avanje akcidenata

Temelje se na kriterijima za utvrdivanje najboljih raspolozivih tehnika iz RDNRT za povrSinsku
obradu metala i plastike (STM BREF, Reference Document on Best Available Techniques for
the Surface Treatment of Metals and Plastics, kolovoz, 2006.), a uzimaju se u obzir odredbe
Zakona o sustavu civilne zatite, (,,Narodne novine®, br. 82/15), DrZavni plan mjera za sluéaj
izvanrednih i iznenadnih oneci$éenja voda, (,,Narodne novine®, br. 5/11). Kao uvijet rjeSenja
izravno se primjenjuju interni dokumenti: Operativni plan zastite i spaSavanja i Operativni plan
mjera za slucaj izvanrednih i iznenadnih oneciséenja voda.

Odrzavanje i provjeravanje protupoZarne opreme i opreme pod tlakom regulirano je posebnim
propisima te se uzimaju u obzir odredbe Zakona o zastiti pozara (,,Narodne novine®, br. 92/10)
1 Pravilnika o pregledima i ispitivanju opreme pod tlakom (,,Narodne novine*, br. 27/17).

1.6. Nacin uklanjanja postrojenja

Temelji se na primjeni kriterija iz Priloga III Uredbe o okoli$noj dozvoli ("Narodne novine",
br. 8/14 1 5/18).

Temeljem €lanka 111. Zakona o zastiti okoliSa, a prema Smjernicama EK (2014/C 136/03), od
6. svibnja 2014. godine, koje se odnose na temeljna izvjeSéa u skladu s clankom 22. stavkom 2.
Direktive 2010/75/EU o industrijskim emisijama, u tijeku je postupak ocjene prve tri faze
Temeljnog izvjeS¢a koje se u Ministarstvu provodi na zahtjev operatera. Buduéi su prve tri faze
Temeljnog izvjesca podloga za donoSenje odluke o potrebi izrade ostalih faza Temeljnog
izvje$éa (faze 4-8), Ministarstvo ¢e na osnovu misljenja nadleZnih tijela koja sudjeluju u tom
postupku donijeti odluku da li je potrebno iéi u izradu daljnjih faza Temeljnog izvjeséa (faze 4-
8) te ukoliko bude potrebna izrada daljnjih faza (4-8) Temeljnog izvje$ca, a nakon ishodenja
suglasnosti na Temeljno izvje$ce, ocijeniti i donijeti odluku o potrebi mijenjanja uvjeta dozvole.

Medutim, neovisno od obveza izrade Temeljnog izvje§¢a nakon izdavanja ovog rjesenja,
operater je duZan, nakon kona¢nog prestanka aktivnosti u postrojenju, poduzeti potrebne radnje
s ciljem uklanjanja opasnih tvari na lokaciji u skladu s ¢lankom 111. Zakona, $to se provodi
tijekom ostalih operacija uklanjanja koje su propisane kao uvjeti u knjizi uvjeta ovog rjeSenja.

2.  GRANICNE VRIJEDNOSTI EMISIJA
2.1. Emisije u zrak

Temelje se na najboljim raspoloZivim tehnikama iz referentnog dokumenta za povrSinsku
obradu metala i plastike (STM BREF, Reference Document on Best Available Techniques for

Stranica 6 od 31



the Surface Treatment of Metals and Plastics, kolovoz, 2006.) i Uredbi o grani¢nim
vrijednostima emisija one¢is¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora ("Narodne novine", br.
87/17), kao graniénih vrijednosti iznad koji se ne mogu odrediti grani¢ne vrijednosti u
postupku.

S obzirom da se radi o povezanim aktivnostima za koje se ne trazi primjena NRT te da stoga
nema razloga da se NRT odreduju nekim drugim kriterijima (kriterijima iz Priloga III. Uredbe
o okolidnoj dozvoli), granine vrijednosti odreduju se temeljem odredbi posebnog propisa
Uredbe o graniénim vrijednostima emisija one¢i$¢ujuéih tvari u zrak iz nepokretnih izvora
(,Narodne novine“, br. 87/17), s propisanim vrijednostima iznad kojih se ne moZe odredivati
grani¢na vrijednosti emisije (GVE).

2.2. Emisije u vode

Uzimaju se u obzir odredbe Pravilnika o graniénim vrijednostima emisija otpadnih voda
("Narodne novine", br. 26/20).

Uvjet o potrebi provodenja ,,skrining* analize na sve pokazatelje iz Tablice 1. Priloga 1.¢1. 13.
to€. 6. Pravilnika o grani¢nim vrijednostima emisija otpadnih voda ("Narodne novine", br.
26/20) u svrhu detaljnog utvrdivanja pokazatelja koji su prisutni u otpadnoj vodi obrazlaZe se
misljenjem Hrvatskih voda kako bi se odredili svi parametri koje je potrebno pratiti u otpadnim
vodama, te u sluaju da ako takva analiza pokaZe potrebu za prac¢enje dodatnih parametara, isti
se naknadno odreduju izmjenom uvjeta okolisne dozvole.

2.3. Emisije buke

Dopustene razine buke temelje se na odredbama Pravilnika o najvi$im dopuStenim razinama
buke u sredini u kojoj ljudi borave i rade ("Narodne novine", br. 145/04), koje se uzimaju kao
posebni zahtjevi kakvoce okolisa. Mjerenje buke okoliSa provedeno je 2. i 3. veljace 2017.
godine od strane ovla$tene tvrtke. U Izvjestaju o mjerenju buke okolisa zaklju€eno je na temelju
ocjene rezultata mjerenja da izmjerene razine buke za vremensko razdoblje ,,dan“ i ,,;no¢*
udovoljavaju zahtjevima propisa.

3. UVJETIIZVAN POSTROJENJA

Nisu utvrdeni posebni uvjeti izvan postrojenja.

4. UVJETI DOZVOLE KOJI SE NE ODREDUJU TEMELJEM NRT-a
4.1. Obveze izvjes¢ivanja javnosti i nadleznih tijela

Temelje se na Zakonu o zastiti okolisa ("Narodne novine", br. 80/13, 153/13, 78/15, 12/18 1
118/18), Pravilniku o registru onec¢i$¢avanja okolisa ("Narodne novine", br. 87/15), Pravilniku
o gospodarenju otpadom ("Narodne novine", br. 117/17), Pravilniku o pracenju emisija
oneciséujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora ("Narodne novine", br. 129/12 1 97/13) i
Pravilniku o grani¢nim vrijednostima emisija otpadnih voda ("Narodne novine", br. 26/20).
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Tocka II.1. 1 II.2. izreke rjeSenja temelji se na odredbama &lanka 103. Zakona o zastiti okolisa
i ¢lanka 18. Uredbe o okoli§noj dozvoli.

TockaIL.3. izreke rjeSenja temelji se na odredbama ¢lanaka 103. i 115. Zakona o za$titi okolisa.
Tocka I1.4. izreke rjeSenja temelji se na odredbama ¢lanaka 119:Zakona o zastiti okolisa.

/YISA STR

DOSTAVITL:
1. DIV GRUPA d.o.0., Bobovica 10a, Samobor
2. Zavod za zastitu okoliSa i prirode, ovdje
3. Drzavni inspektorat, Inspekcija zastite okolifa, Subiéeva ulica 29, Zagreb

4. Pismohrana u predmetu, ovdje
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PRIJEDLOG KNJIGE UVJETA OKOLISNE DOZVOLE ZA PpSTOJE(’:E
POSTROJENJE ZA PROIZVODNJU VIJAKA DIV d.o.0. - PODRUZNICA KNIN NA
LOKACIJI IV. GARDIJSKE BRIGADE 44, KNIN

Dokumenti koji se primjenjuje pri odredivanju mjera u procesnim tehnikama i uvjeta:

Objavljen

Kratica Dokument (datum)

Reference Document on Best Available Techniques for
Surface Trearment of Metals and Plastics

=k Referentni dokument o najboljim raspoloZivim tehnikama za o, A0S,
povrSinsku obradu metala i plastike
Reference Document on the application of Best Available

I1CS Techniques to Industrial Cooling Systems; prosinac, 2001,

Referentni dokument o najboljim raspoloZivim tehnikama za
industrijske rashladne sustave

Reference Report on Monitoring of Emissions to Air and
Water from IED Installations

ROM | Referentni dokument monitoringa emisija u zrak i vode iz srpanj, 2018
dijelova postrojenja sukladno Direktivi o industrijskim
emisijama 2010/75/EU

1. TEHNIKE VEZANE ZA PROCES U POSTROJENJU
1.1. Procesne tehnike

Glavna djelatnost prema Prilogu I. Uredbe o okolisnoj dozvoli postojeéeg postrojenja za
proizvodnju vijaka DIV d.o.o. - PodruZnica Knin na lokaciji IV. Gardijske brigade 44, Knin
potpada pod tocku: 2.6. PovrSinska obrada metala ili plasticnih materijala u kojima se
primjenjuje elektrolitski ili kemijski postupak, s kadama za obradu zapremine preko 30 m’.

Kapacitet tehnoloskih jedinica (pogona), postrojenja DIV d.o.o. - Podruznica Knin, u kojima
se odvija glavna djelatnost iznosi:

- Linija za galvansko cindanje br.1 - staro postrojenje: postupak slabo kiselog sjajnog
pocin¢avanja, kapacitet 600 kg/h, zapremina kada = 43,35 m?

- Linija za galvansko cin¢anje br. 2 — novo postrojenje: postupak alkalnog pocinéavanja,
kapacitet 2500 kg/h, zapremina kada = 91,21 m?

- Linija za galvansko cin€anje br. 3 — novo postrojenje: postupak alkalnog pocinéavanja,
kapacitet 2500 kg/h, zapremina kada = 91,21 m3(jo¥ nije pustena u rad).

Izravno povezane aktivnosti (izvan Priloga I. Uredbe) su: priprema sirovine (mehanicka i
kemijska priprema te Zarenje i provlagenje sirovine), izrada vijaka i toplinska obrada i toplo
cinCanje. U starom dijelu postrojenja smjestena je jedna linija za galvansko cindanje, 37 linija
za izradu vijaka, linija za toplinsku obradu i pomo¢na oprema, dok se novi dio postrojenja, koji
je izgraden 2013.godine, sastoji od 5 hala u kojima su smjestene dvije linije za galvansko
cin¢anje, 23 linije za izradu vijaka. 23 linije za toplinsku obradu vijaka, 10 linija za valjanje
vijaka, 7 strojeva za provlagenje (provlakacice) te 3 mosne dizalice i hidrauli¢ne prese. (Blok
dijagramom procesa (Prilog 2) prikazan je tijek proizvodnog procesa ukljuéujuéi sve djelatnosti
koje se odvijaju u postrojenju.) '

Ostale povezane aktivnosti (izvan Priloga 1. Uredbe) su: energetsko postrojenje (kotlovnica i
plinska stanica — UNP), energana ( sustav prikupljanja topline, sustav grijanja i sustav hladenja
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novog postrojenja), rashladni sustav starog postrojenja, sustav obrade otpadnih voda, sustav za
kemijsku pripremu vode i sustav za opskrbu komprimiranim zrakom.

Djelatnosti koje nisu povezane s glavnom djelatnosti prema Prilogu I. Uredbe je obrada limova
(saCmarenje, rezanje laserima, plazmom ili $karama te ovisno o proizvodu busenje, brusenje,
savijanje, zavarivanje).

1.1.1.Glavna djelatnost u postrojenju — 2.6. priloga I. Uredbe
Galvansko cin¢anje (oznaka 12 i 47 u Prilogu 1)

Proces galvanskog cin¢anja u starom i novom postrojenju provodi se na istovjetan nadin s tim .
da se u novom postrojenju provodi alkalni proces, a u starom kiseli, baziran na elektrolitu s
KCl. U starom postrojenju se u kade s elektrolitom, u kojem se nalaze anode-cink ploge visokog
stupnja Cistoce, uranjaju bubnjevi s robom (vijci, matice i podloske), koji se unutar bubnjeva u
kojima se vrsi pocinavanje spajaju s negativnim polom izvora istosmjerne struje (katodno
spojeni) prilikom ¢ega dolazi do izdvajanja prevlake. U novom postrojenju proces se odvija u
elektrolitu, pripremljenom u tzv. cink - generatoru u kome dolazi do otapanja cinka visoke
Cistoce u otopini NaOH, koji se potom prebacuje u kade za pocinavanje u kojima je postavljena
tzv. inertna anoda od mekog Celika platinirana sa 15 um polusjajnog nikla (uvjet 1.2.4.) (STM,
NRT poglavlja 5.1.6.5.), u kojima se takoder u bubnjevima, odvija proces nanoSenja cink
prevlake.

Galvansko cinfanje obuhvaca sljede¢e procese: pripremu poluproizvoda (kemijsko
odmas¢ivanje, dekapiranje, elektroodmas¢ivanje i aktivaciju), pocindavanje (galvansko) i
pasivaciju.

Ispiranje vodom vr$i se nakon svake faze i to na temperaturi od 18 do 25°C u trajanju od jedne
minute (uvjet 1.2.2.).

Postupak galvanskog cin€anja zapocinje kemijskim odmaséivanjem kojim se uklanjaju ostatci
ulja zaostali nakon toplinske obrade, a izvodi se u kadi pranjem industrijskim detergentima.
Trajnost otopine se produZava kontinuiranim pra¢enjem i pode$avanjem procesnih parametara
(uvjet 1.2.2.) (STM, NRT poglavija 5.1.7.), nakon viSestruke upotrebe otopine ulje se, sustavom
separiranja, odvaja od vode i predaje kao otpad na oporabu (uvjet 1.3.1.) (STM, NRT poglavlja
5.2.7.). Nakon ispiranja u tekucoj vodi slijedi postupak dekapiranja, kojim se oksidni sloj na
osnovnom materijalu uklanja kloridnom kiselinom kojoj se dodaje inhibitor radi zastite
povrSine vijéanih elemenata. Produljenje djelovanja otopine za dekapiranje provodi se
nadopunjavanjem kade kiselinom i odrZavanjem optimalnih parametara, dok se u novom
postrojenju koristi tehnika dvofaznog dekapiranja (uvjet 1.2.4.) (STM, NRT poglavije 5.2.9.).
Elektroodmaséivanje je iduci postupak, kojim se uklanjaju zaostale necistoca s povrSine
vij¢anih elemenata, a izvodi se anodnim principom u kojem se negistoce lijepe za anodne ploce
potopljene u elektrolit (gotov pripravak s NaOH). Aktiviranje se izvodi u 3% kloridnoj kiselini
(STM, NRT poglavije 5.1.5.1.), kao zavrina faza pripreme proizvoda, nakon koje se elementi
ne peru u vodi.

Galvansko cincanje izvodi se u pogonu u kadama s procesnom otopinom i ispirnom vodom.
Plasti¢ni perforirani bubnjevi s poluproizvodima (kapaciteta 150-200 kg) se pomocu
elektrodizalice uranjaju u kade po utvrdenom tehnoloskom slijedu i vremenima drzanja. Na taj
nacin se, mijeSanjem dijelova koji se obraduju (STM, NRT poglavije 5.1.3.), osigurava stalni
prolazak svjeZe otopine preko radnih povr§ina, dok se koli¢ina zaostale procesne otopine na
dijelovima smanjuje sporijim izvladenjem i zadrZavanjem bubnjeva iznad procesnih kada
(STM, NRT poglavija 5.1.5.3. i 5.2.3.). Smanjenje gubitaka procesne otopine postiZe se
pracenjem koncentracija procesnih kemikalija i pobolj$anim vodenjem procesa te biljeZenjem
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i korekcijom potrosnje, ako se ustanovi odstupanje (uvjet 1.2.4.) (STM, NRT poglavlje 5.1.6.1.).
Na novom postrojenju su instalirani sustavi-kadice za ocjedivanje viska elektrolita iz bubnjeva,
a koji se zatim vraca u procesnu otopinu (STM, NRT poglavije 5.1.6.2.). Procesna otopinu se
hladi tako da se u novom pogonu viSak topline uklanja spontanim isparavanjem procesne
otopine, gdje je glavni princip hladenja elektrolita rashladnom vodom koja kruZi u zatvorenim
cijevima, dok je rashladni sustav starog dijela postrojenja protoéni, gdje se rashladna voda
(nakon hladenja) koristi u sustavu koristenja otpadne topline (STM, NRT poglavije 5.1.4.4.).
Tijekom postupka hladenja optimalna temperatura se odrzava iskori§tavanjem otpadne topline,
gdje se u novom pogonu - rashladne vode, a u starom pogonu - toplina ulja sa termi¢ke obrade
koriste za zagrijavanje radnih kada i kada sa otopinama za odma$¢ivanje. SprjeGavanje
toplinskih gubitaka postiZe se i koriStenjem kada s dvostrukom stjenkom te podeSavanjem
sastava procesne otopine i raspona radne temperature (STM, NRT poglavije 5.1.5.3.1.). Gubitak
toplinske energije iznad grijanih kupki, odnosno smanjenje koli¢ine zraka koji je potrebno
odsisati ostvareno je smjeStajem odsisa po samim rubovima kada, takoder se 'smanjenje
volumena ekstrahiranog zraka postize i primjenom pomiéne konstrukcije iznad kada (uvjet
1.2.2.) (STM, NRT poglavija 5.1.4.3.i 5.1.10.). Lokalne ventilacije kada za galvansko cin¢anje
u starom postrojenju (linija 1) spojene su na zajedni¢ke ventilacijske sustave, kojim se otpadni
plinovi odvode do okomitih ispusta te nakon toga ispustaju u atmosferu bez prethodnog
procidéavanja (oznaka Z9 i Z10 u Prilogu 1). )

Iznad kada na linijama za galvansko cinanje u novom postrojenju (linija 2 i 3) instaliran je
sistem lokalne odsisne ventilacije koja se sastoji od 2 dijela: kade od 1-16 jedan sistem — ispust
Z19 (linija 2) i Z42 (linija 3) u Prilogu 1, a kade od 17-39 drugi sistem lokalne odsisne
ventilacije ispust Z20 (linija 2) i Z43 (linija 3) u Prilogu 1. Prije ispustanja u atmosferu, otpadni
plinovi se peru u uredaju za pranje — skruberu (protustrujno ispiranje otpadnih plinova) (uvjet
1.2.6.). (Linija 3 joS§ nije puStena u rad, te ispusti oznake Z42 i Z43 nisu u funkciji).

Za poboljSavanje kvalitete metalne prevlake naknadno se vr$i pasivacija. Najée$¢a pasivizacija

je tzv. plava ¢iji je osnovni sadrZaj nitratna kiselina, te Zuta koja se izvodi u otopini gotovog
pripravka ¢€iji je osnovni sadrZaj kromna i kloridna kiselina, gdje se odvajaju otpadne vode koje
sadrZzavaju Cr te se prije odvodenja na uredaj za pro¢i§éavanje tretiraju Na-tiosulfatom radi
redukcije Cr®" u Cr’* koji se u vodenoj otopini istaloZi kao hidroksid, nakon &ega se taj talog
odvaja u zasebne bacve i zbrinjava od strane ovlastenog sakupljada (uvjet 1.3.1.) (STM, NRT

poglavlja 5.1.8.2.).

SuSenje u centrifugalnoj komori je posljednja operacija u tehnoloskom postupku galvanskog
cinanja, a provodi se radi pripreme vij¢anih elemenata za pakiranje, skladiStenje i isporuku.
Otpadne tehnoloske vode iz linija 1, 2 i 3 za galvansko cin¢anje odvode se i obraduju na uredaju
za prociS¢avanje otpadnih voda te se potom ispustaju u prirodni recipijent (oznaka VI u Prilogu
2) (uvjet 1.2.9.).

Tablica 1.1./1. Sirovine, sekundarne sirovine i ostale tvari koje se Koriste u postrojenju

Sirovine, sekundarne sirovine i Opis i karakteristike
Proces 5
ostale tvari
Postrojenje za izradu | ~ ... .. o
.. Celi¢na Zica Osnovna sirovina
vijaka
Odjel bravarsko- :
zavarivackih radova Limovi, profili i cijevi

Odjel odrZavanja

postupak katodnog nanoSenja tankog
Cink i cink-anode metalnog sloja na povrsinu
poluproizvoda u cinkovom elektrolitu.

Pogon galvanskog i
toplog cin€anja
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Sirovine, sekundarne sirovine i Opis i karakteristike

Lo ostale tvari

postupak mehaniCke pripreme za
Celi¢na saéma odvajanje hrde i okujine s povriine
CeliCne Zice

Priprema sirovine
(mehanicka)

1.1.2. Izravno povezane djelatnosti izvan Priloga I. Uredbe
1. Priprema sirovine (oznaka 5, 6, 7, 13 i 52 u Prilogu 1)

Sirovina za proizvodnju vijaka i matica je legirana &eliéna Zica (uvjet 1.2.4.), a priprema za
proizvodnju provodi se mehani¢ki (MP) i kemijski (KP). Mehani¢ka priprema (oznaka 5 u
Prilogu 1) je postupak saémarenja (bombardiranje Zice &eli¢nom saémom), kojim se s povrsine
Zice skida hrda i okujina. Otpadni plinovi se prije ispustanja u atmosferu progi§¢avaju vreéastim
filterima — na zajednickom ispustu dvije saémarilice - Z21.

Kemijska priprema (oznaka 6 u Prilogu 1) obuhvaéa redom postupke: dekapiranje ili luZenje
(uklanjanja produkte korozije u HCI), ispiranje, fosfatiranje (obavlja se u otopini gotovog
kemijskog pripravka cinkovog fosfata i fosfatne kiseline radi bolje obradivosti materijala),
ispiranje, neutralizacije (priprema sirovine u neutralizirajuéem sredstvu za bolje prianjanje
sapuna) i osapunjenje (nanoSenje podmazujuceg sloja koji omoguéava mehanicku obradu koja
slijedi). Kisele pare iz pogona kemijske pripreme prodiscavaju se u tornju za ispiranje
(neutralizaciju) prije ispustanja u atmosferu - ispust Z1.

Prije pripreme sirovine provodi se Zarenje (oznaka 13 i 52 u Prilogu 1) i provlatenje Zice
(oznaka 7 u Prilogu 1) na vrlo malom dijelu ulazne sirovine (cca 2 — 5%) zavisno o zahtjevima
izrade proizvoda.

2. Pogon za izradu vijaka (stari pogon - oznaka 3 i novi pogon — oznaka 46 u Prilogu 1)

Izrada vijaka provodi se postupkom hladnog oblikovanja (kovanja), koji obuhvaéa procese:
provlacenje sirovine na odredenu mjeru, odsijecanje na manje dijelove, formiranje oblika vijka
(predsabijanje), formiranje glave vijka (sabijanje), oblikovanje dijela vijka na koji se kasnije
valja navoj (reduciranje), odvajanje viska materijala s glave vijka i oblikovanje glave vijka
(sthovanje ili odsijecanje) te valjanje navoja (izrada navoja). Svi procesi se odvijaju na
provlakacici, presi-kovalici i valjalici (automatu) za izradu vijaka. Otpadni plinovi sa linija za
kovanje i valjanje starog pogona odvode se preko ispusta Z2, Z.3, 74, 75, 722, 723, 725, 726
bez obrade. U ventilacijskim sustavima linija za kovanje i valjanje u novom pogonu — na
ispustima Z13, Z14, Z15, 716, Z17 ugradeni su filtri maksimalne ulazne koncentracije 100
mg/m? i s efikasnosti >95%. Otpadni plinovi linija za kovanje u starom pogonu - ispusti Z.24,
728, 729 i novom pogonu - ispust Z30 prociicavaju se u elektrostatskom filteru, a otpadni
plinovi linije za kovanje u starom pogonu — ispust Z27 prodis¢avaju se u mehanickom perivom
sustavu.

3. Toplinska obrada (staro postrojenje - oznaka 11 i novi pogon - oznaka 41 u Prilogu 1)

Toplinska obrada obuhvaca fazu kaljenja i visokog popustanja te pranja vijaka prije kaljenja i
popustanja. Postupak toplinske obrade vrii se na linijskim protoénim peéima za toplinsku
obradu, koje kao energent koriste elektriénu energiju (uvjer 1.2.3.). Vijéani elementi se
dostavljaju u liniju za pranje, gdje se pranjem industrijskim detergentom na bazi natrijevog
hidroksida uklanjaju ostatci ulja. Nakon pranja, postupkom kaljenja, vijéani elemenati se
zagrijavaju u pe¢i na visokoj temperaturi (izmedu 860-900 °C) te intenzivno hlade (u kadi sa
uljem ili vodom, cca 60°C odnosno 35°C). Pomoéu izmjenjivaéa topline (sistem cijevi s vodom)
toplina se vodi na kade za galvanizaciju (STM, NRT poglavija 5.1.4.3.). Otpadni plinovi iz
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starog pogona za toplinsku obradu vijaka odvode se preko ispusta Z34, Z35, 7236, 738, a iz
novog pogona preko ispusta Z39, Z40, Z41, dok se otpadni plinovi termi¢ke linije P9 (peé¢ za
popustanje i kaljenje) nakon postupka pranja odvode preko ispusta Z37 (uvjet 1.2.6.). Nakon
kaljenja slijedi postupak ponovnog pranja, a zatim popustanja. Popustanje je zadnja faza
tehnoloskog postupka, a provodi se zagrijavanjem vij¢anih elemenata na visokoj temperaturi
(do 680 °C) te hladenjem u emulziji (60 °C).

4. Toplo cincanje (staro postrojenje - oznaka 8 na Prilogu 1.)
Kapacitet pogona za toplo cinfanje iznosi 800 kg/h. Postupak se provodi uranjanjem
poluproizvoda u rastaljeni cink temperature 445 — 490°C pri ¢emu se na povr$ini poluproizvoda
nanosi prevlaka debljine 50 do 70 pm. Postupak se prvenstveno izvodi na vijéanim elementima
ve¢ih dimenzija navoja i na onima koji ¢e biti izloZeni veéim utjecajem nepovoljnih
atmosferskih prilika te gdje estetski dojam nije vaZzan. Odmas¢ivanje je prva operacija u kojoj
se proizvod priprema za toplo cinfanje pranjem industrijskim detergentom ¢ime se uklanjaju
zaostali ostatci ulja iz prijaSnjih postupaka. Dekapiranjem se uklanja oksidni sloj sa povrine
vij¢anog elementa, a provodi se u kloridnoj kiselini. Fluksiranjem se poluproizvod potapa u
topitelju, tzv. fluksu (otopini smjesa amonijevog i cinkovog klorida) neposredno prije cinéanja.
SuSenjem poluproizvoda u struji toplog zraka uklanja se vlaga radi sprjeGavanja mini eksplozije
i Spricanja cinka uslijed potapanja vijéanih elemenata u rastalinu. Osim sigumnosnih razloga,
prethodnim suSenjem se dobiva ¢vr§ca i kompaktnija prevlaka. Toplo cin€anje izvodi se u
vrucoj rastalini €istoga cinka kojoj se prema potrebi mogu dodavati odredeni elementi (npr. Al),
radi poboljSavanja kvalitete prevlaka. Metalna koSara s vijéanim elementima potapa se u
rastalinu, a postupak se zavrSava pojavom pepela na povrsini rastaline. Otpadni plinovi iz
ventilacijskih ispusta radnih kada - Z6, Z7 i Z8 na liniji toplog cinéanja, prije ispustanja u
atmosferu, peru se u uredaju za pranje— skruberu (uvjet 1.2.6.). Centrifugiranje se izvodi radi
optimalnog rasporedivanja prevlake po povrsini te se djelovanjem centrifugalne sile odvajaju
nepoZeljne necistoce i viSak cinka. Hladenje je zavr$na operacija i izvodi se u proto¢noj vodi.
Tehnoloske otpadne vode se pro¢is¢avaju na novom uredaju za pro¢is¢avanje otpadnih voda
prije ispusta (uvjet 1.2.9.).

Ostale povezane aktivnosti (izvan Priloga I. Uredbe)

1. Energetsko postrojenje (oznaka 34 na Prilogu 1) ¢ini kotlovnica i plinska stanica (UNP). U
kotlovnici su dva parna kotla (2,612 i 3,925 MW, gorivo srednje lozivo ulje —ispusti Z11, Z.12)
za proizvodnju pare koja se koristi u proizvodnim procesima izrade vijaka i povrsinske zastite.
U plinskoj stanici su smjeStena &etiri horizontalna nadzemna spremnika za UNP (dva su u
funkciji) i isparavacko—regulacijski sklop s pripadaju¢im instalacijama, kojima se plin dostavlja
potroSa¢ima u pogonima za toplinsku obradu i povrSinsku zastitu.

2. Energanu cine sljedeéi sustavi: (oznaka 53 na Prilogu 1)

a) Sustav prikupljanja topline: Toplinskom obradom vijaka odnosno njihovim hladenjem u
kadama (ulje ili voda) za kaljenje i popustanje razvija se otpadna toplina koja se preko
izmjenjivada i pumpi akumulira u spremnike zapremnine 25 m> na dva temperaturna nivoa
70/80°C i 40/45°C. Maksimalno prikupljena otpadna energija moze biti, ako tehnologija
toplinske obrade radi punim kapacitetom, oko 2,5 MW.

b) Sustav grijanja: Akumulirana energija u spremnicima koristi se za zagrijavanje pojedinih
kada na galvanskom cin¢anju vijaka i zagrijavanju u uredajima za pranje vijaka na toplinskoj
obradi. Za situacije kad je potrebno grijanje, a akumulirana razina energije u spremnicima niska
instaliran je elektri¢ni kotao snage 250 kW (uvjet 1.2.3.).
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c) Sustav hladenja novog postrojenja: Kad je postignut maksimalni kapacitet prikupljanja
energije na toplinskoj obradi, temperatura na kadama se odrZava na zadanoj temperaturi uz
pomo¢ podzemnog spremnika kapaciteta 350 m? koji radi na temperaturnom reZimu 30-35°C.
Za potrebe odrZavanja ovog temperaturnog reZima instalirana su dva rashladna tornja snage 2
MW. Rashladni sustav je otvorenog tipa. Za potrebe hladenja linije za galvansko cinéanje, koje

zahtjeva temperaturni rezim 7/12°C, instalirana su dva kompresorska rashladnika snage 750
kW/h.

d) Rashladni sustav starog postrojenja (oznaka 53 na Prilogu 1) je proto¢ni, gdje se Koristi
vodovodna voda koja se nakon hladenja pojedinih potroSaca dalje koristi kao tehnoloska voda.
Voda prolazi kroz hladila na odgovaraju¢im kadama linije galvanskog cinéanja. Dalje se odvodi
cjevovodom do linija termi¢ke obrade (P6, P7, P8) gdje na spomenutim pe¢ima ima ulogu
hladenja ulja, emulzije i lezajeva. Nakon ,preuzimanja topline®, voda se posredstvom
izmjenjivaca, vodi dalje u ispirne kade linije galvanskog pocinéavanja (uvjet 1.2.2.).

3. Obrada otpadnih voda (oznaka 28 u Prilogu 1)
Tehnoloska ispirna voda odvodi se na separator ulja (u podrumu postrojenja), izdvojena voda
se pumpama vodi u prvi bazen za aeraciju i egalizaciju iz kojeg slobodnim padom prelazi u
drugi bazen za aeraciju i predneutralizaciju te u tre¢i bazen za aeraciju. Za potrebe
predneutralizacije, u drugi bazen se automatski dozira vapneno mlijeko i kontrolira pH
vrijednost. Nakon treceg bazena aeracije, voda se pumpa u posebne spremnike za neutralizaciju
i flokulaciju (u prizemlju postrojenja). U spremnik za neutraliziranje s pH analizatorom
posebno se automatski dozira otopina vapnenog mlijeka, po potrebi i klorovodiéna kiselina, a
u spremnik za flokuliranje automatski se dozira polielektrolit. -

Nakon toga, voda se vodi u dekantator 1, potom u dekantator 2 otkuda se istaloZeni mulj
automatski pumpama odvodi u filter predu 2. Veéina mulja se istaloZi u dekantatoru 1 te se
pumpama prebacuje u filter pre$u 1. Voda iz dekantatora 2 pumpama se odvodi u kadu za
akumulaciju mulja i kontrolu pH, s moguénos$cu korekcije NaOH. Akumulirani mulj se
povremeno, odnosno prema proceduri, pumpama vodi na filter pre$u 2. Filter preSa 1 i 2 nalaze
se na katu postrojenja, zajedno sa silosima vapna, vodenim filterom i ventilatorom.
Hidratizirano vapno se puZnim elevatorom prenosi do oba silosa iz kojih se vapno i voda
automatski doziraju u spremnike za izradu vapnenog mlijeka.

Izdvojeno ulje se odvodi u regenerator ulja gdje se zagrijava i centrifugalnim separatorom fino
ulje odvaja od kapljica vode. Izdvojeno ulje se ponovno koristi u proizvodnji, kruti talog nastao
regeneracijom se posebno zbrinjava, a tako izdvojena voda se odvodi u spremnik
luZnate/zauljene vode.

Kisela i luznata voda iz tehnoloskog procesa ulaze u zasebne spremnike u podzemnom
betonskom bazenu, te se pumpama prebacuju u dekantator 3 s pH analizatorom. IstaloZeni mulj
iz dekantatora 3 pumpama se vodi u filter presu, a procijedena voda u drugi bazen za aeraciju i
predneutralizaciju. Ulje na povrSini se odvaja i odvodi na uredaj za regeneraciju ulja i
centrifugalni separator. Nakon navedenih obrada u filter preSama 1 i 2, otpadni mulj se susi i
pakira u Big Bag-ove i skladisti u skladistu opasnog otpada (oznaka 24 na Prilogu 1) do predaje
ovlastenoj tvrtki, a procijedena voda se vodi u bazen za aeraciju i predneutralizaciju te na
daljnju obradu.

Ukoliko je pH vrijednost u zadnjoj kadi u dozvoljenim granicama, voda se pumpama
prepumpava na pjeSCane filtere (2 kom) i filtere aktivnog ugljena (2 kom) te naposlijetku
predobradena voda s procistaca izlazi i spaja se s fekalnom odvodnjom u mjeSovitu odvodnju
te se ispusta u povrSinske vode preko ispusta V1 ( oznaka na Prilogu 1). Ukoliko voda u zadnjoj
kadi ne mozZe posti¢i odgovarajucu pH vrijednost, signalizira se vizualni i zvu¢ni alarm te se
voda ne odvodi na pjeS¢ane filtre i filtre aktivnog ugljena, nego se pumpama odvodi nazad u
prvi podzemni bazen za aeraciju i egalizaciju. Takoder, po potrebi se pokree protustrujno
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ispiranje navedenih filtera pri ¢emu se tako nastala ispirna voda odvodi u drugi bazen za aeraciju
i predneutralizaciju.

Staro postrojenje za obradu otpadnih voda je van funkcije. U postupku je praznjenje i ¢iSéenje
svih vanjskih 1 unutarnjih bazena kao i samog uredaja za obradu otpadnih voda te blindiranje
svih ulaza tehnoloskih voda iz pogona u stari uredaj za pro¢i§¢avanje otpadnih voda, kao i
blindiranje ispusta koji ide od starog uredaja za obradu otpadnih voda (oznaka 18 u Prilogu 1)
do laguna $eSirom od silikatnog platna natopljenog silikatnom smolom u duzini od 80 m putem
ovlastene tvrtke (uvjet 4.1.8.).

U postrojenju osim tehnoloskih voda, koje se prije ispustanja obraduju na novom procistacu,
nastaju i tehnoloSke neproc¢iS¢ene vode (otpadni koncentrati i ispirne vode te muljevi) koje se
ne ispustaju u interni sustav odvodnje ve¢ se zbrinjavanju kao opasni otpad o ¢emu se vodi
propisana dokumentacija (uvjet 1.3.1.). Ostale vode koje nastaju su sanitarne otpadne vode koje
se ne prociSéavaju nego se internim sustavom odvodnje preko ispusta V2 (oznaka na Prilogu
1) ispustaju u povrsinske vode, potom oborinske oneéi¢ene vode s prometnica i krovova koje
se pro¢iSc¢avaju preko separatora ulja i masti i preko ispusta V4 (oznaka na Prilogu 1) ispustaju
u povrsinske vode te oborinske &iste vode koje se zajedno s rashladim vodama (ugu$éene vode
1 kondenzat) preko ispusta izljevne gradevine V6 (oznaka na Prilogu 1) ispustaju u povrSinske
vode.

4. Sustav za kemijsku pripremu vode (oznaka 57 na Prilogu 1) i 5. Sustav za opskrbu
komprimiranim zrakom (oznaka 53 na Prilogu 1).

1.1.3. Djelatnosti koje nisu povezane s glavnom djelatnosti prema Prilogu I. Uredbe

1. Obrada limova (oznaka 21 i 22 na Prilogu 1) koji se koriste u proizvodnji ,,Odjela bravarskih
i zavarivackih radova“ najveéim dijelom su konstrukcijski ¢elici (ST 37, ST 52, QST 380), au
manjem dijelu su Celici za poboljSanje, inox, aluminij itd. Obrada obuhvaca slijedece faze
(operacije): saémarenje (kabina sa lokalnim ventilacijskim sustavom opremljenim vrecastim
* filtrom- ispust Z33 na Prilogu 1.), rezanje laserima, plazmom ili $karama ovisno o dimenzijama
i debljini lima te ovisno o finalnom proizvodu buSenje, brusenje, savijanje, zavarivanje, i
ponekad povrSinska zastita (bojanje).

Tablica 1.1./2 SkladiStenje sirovina i ostalih tvari

Prostor skladista, privremeno
skladiStenje, rukovanje sa

e R A Kapacitet Opis
sirovinom, proizvodima i
otpadom
Skladiste sirovine-kolutovi Zice- ' Teren je tvrda nasuta i nabijena podloga, pogodna
vanjski  prostor- plato iza | cca4000t | za manipulaciju viljuSkarima koji posluZuju proces
tvornice (oznaka 19 na Prilogu proizvodnje.
1)
Skladiste kemikalija - (poseban Zatvoreni objekt s vodonepropusnom podnom
objekt izvan tvorni¢kih hala) 30t podlogom, otpornom na kemikalije, ograden
(oznaka 25 na Prilogu 1) zaStitnom ogradom, propisno oznacen te opremljen

vatrogasnim aparatima i opremom za sanaciju u
slu¢aju razlijevanja. Kemikalije se skladiste u
originalnoj tvorni¢koj ambalazi. (STM, NRT
poglavilje 5.1.2.1.)

Napomena: Kemikalije se nabavljaju za tjedne
potrebe - puni kapacitet se trenutno ne koristi.
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Prostor skladista, privremeno
skladiStenje, rukovanje sa

N - e [ Kapacitet Opis

sirovinom, proizvodima i

otpadom

SkladiSte limova (oznaka 22 na | cca 300t Dio praznog prostora pogona saémarenja unutar

Prilogu 1)

tvornic¢ke hale.

Skladista - gotovih proizvoda -
visokoregalna

(oznaka 16,17,23 i 45 na Prilogu
1)

cca 6000 t

Visokoregalna skladiSta izvedena su na cetiri
lokacije, jedno je zaseban objekt smjeSten uz
skladiSte opasnog i neopasnog otpada i skladiste
kemikalija dva su smje$tena unutar tvornicke hale
uz pakirnicu starog dijela postrojenja,a jedno se
nalazi unutar proizvodne hale, uz pakirnicu novog
dijela postrojenja. '

Privremeno skladi$te opasnog i
neopasnog otpada

(poseban objekt izvan tvornikih
hala) (oznaka 24 na Prilogu 1)

350t

Skladiste opasnog i neopasnog otpada je zatvoreni
objekt koji se nalazi u istoj hali kao i skladiste
kemikalija a od kojega je funkcionalno odijeljen
betoniranim zidom visine 14,5 ¢cm (na najnizem
dijelu) koji ujedno ima i ulogu tankvane tj. sluzi za
prostora u slu€aju izlijevanja. Izlaz iz skladista je
poviSen u odnosu na skladi$nu povrsinu. Podna
podloga je od betona, vodonepropusna, a skladiste
je ogradeno zatitnom ogradom, propisno
oznafeno i opremljeno vatrogasnim aparatima i
opremom za sanaciju u slu¢aju razlijevanja.

U sklopu skladi$nog prostora izveden je sabirnik
koji ima funkciju stavljanja potopne pumpe u
slucaju akcidentnih situacija izlijevanja.

Privremeno skladi$te neopasnog
otpada
(oznaka 56 na Prilogu 1)

cca 200t

Unutar poslovnog kruga nalaze se betonski
boksovi (nenatkriveni) u koje se skladisti $pena i
opilici. Spena i opilici drfe se u metalnim
otvorenim kontejnerima)

Skladiste mazuta
(oznaka 33 na Prilogu 1)

1020 m?

Mazut se skladi§ti u horizontalnom celi¢nom
spremniku kapaciteta 20 m® i vertikalnom
betonskom spremniku kapaciteta 1000 m3. U
zimskim uvjetima i pri nizZim temperaturama mazut
u spremnicima se zagrijava el. grija¢ima (u malom
spremniku) ili parnim grijaCima (velikom
spremniku). U veliki spremnik se skladiste vece
koli¢ine mazuta, npr. za zimske uvjete, ali zaliha
mazuta nikad nije veéa od cca 50 tona. Oba
spremnika su medusobno povezana, kao i s
plamenicima parnih kotlova, §to zna¢i da mazut do
kotla moZze dolaziti izravno iz velikog ili iz malog
spremnika. Veliki spremnik opremljen je
betonskom tankvanom.

Skladiste UNP-a
(oznaka 26 i 27 na Prilogu 1)

4x4.8 m’

Instalirana su &etiri spremnika, volumena po 4,85
m’ (od kojih se dva koriste a preostala dva su
pricuva), s dopustenim punjenjem od 80% od
ukupnog volumena. Tu je i ispariva¢, koji pretvara
teku¢u fazu plina u plinovitu fazu i tako
cjevovodima plinovita faza dolazi do potrosaca.
Tlak u spremmicima je do 5 bara, a nakon
isparivaca ne prelazi 1 bar (obi¢no cca 0,8 bara).
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U proizvodnim pogonima tvornice nalaze se i razne zone s medufaznim skladidtima, skladista
nesukladnih proizvoda, skladiSte nedovrSene proizvodnje, skladista reznih alata, priru¢na
skladiSta kemikalija, skladiSte plinskih boca (UNP za viliare) itd. koja su neophodna za
funkcioniranje procesa. To sui tzv. ,,7iva skladista“ jer se njihov prihvatni prostor kao i koli¢ina
odloZenog materijala/alata mijenjaju svakodnevno zavisno od intenziteta proizvodnje i zahvata
na postrojenju.

1.2. Preventivne i kontrolne tehnike

Sustav upravljanja okolisem

1.2.1 Primjenjivati certificirani sustav upravljanja okoliSem ISO 14001 i sustav upravljanja
kvalitetom ISO 9001. (RDNRT STM, poglavije o NRT-u 5.1.1.1.)

Tehnike kontrole i nadzora procesa

1.2.2 Pratiti koncentraciju i temperaturu procesnih otopina, temperaturu vode za ispiranje i
vremena zadrZavanja u procesnim otopinama i ispirnoj vodi ovisno o tipu proizvoda
sukladno internim dokumentima DIV.RU.25.03 Radna uputa za galvansko
pocincavanje, Evidenciji o stanju u kupkama — 2019 Kemijske analize kupki na pripremi
za galvanizaciju, DIV.RU.30.11 Radna uputa za doziranje inhibitora korozije i
DIV.RU.30.12 Radna uputa za doziranje biocida. RDNRT STM, poglavije o NRT-u
5.1.1.5., RDNRT ICS, poglavije o NRT-u 4.10.)

1.2.3 Pratiti potrodnju elektriéne energije po procesima sukladno internom dokumentu
DIV.OBR.901 Energetski pregled Knin 2018 v2, analizirati prikupljene podatke u
sklopu preispitivanja upravljanja okoli§em te provoditi unapredenje energetske
ucinkovitosti i zamjenu neefikasne opreme. (RDNRT STM, poglavlje o NRT-u 5.1.4.1.)

1.2.4 Pratiti potroSnje sirovine po procesima sukladno internom dokumentu DIV-OBR-2016 .
(RDNRT STM, poglavije o NRT-u 5.1.1.4.)

1.2.5 Primjenjivati interne dokumente DIV.PK. 10.16 Postupak za odrZavanje linija i
DIV.RU.10.22 Radne upute za odrZavanje linija. (RDNRT STM, poglavlja o NRT-u
5.2.7.i5.2.8)

Spriecavanie emisija u zrak i vode

1.2.6 Pare kemikalija koje nastaju na procesnim linijama galvanizacije starog i novog
postrojenja, prije ispultanja obraditi i neutralizirati na uredaju za pranje plinova
(scrubber), nastali kondenzat obraditi na uredaju za obradu otpadnih voda (dekantator,
proces na filtar-presi, aeracija i predneutralizacija). (RDNRT STM, poglavije o NRT-u
5.1.10.)

1.2.7 Primjenjivati uredaj za filtriranje (vrecasti filter) za sprjeGavanje emisija nastalih
praSkastih tvari u okoli§ prilikom obrade sirovine. (u skladu s kriterijem 10. Priloga III.
Uredbe o okolisnoj dozvoli)

1.2.8 Kao uvjet dozvole primjenjivati interne dokumente: Pravilnik o radu i odrZavanju
vodnih gradevina za odvodnju i uredaja prociséavanje otpadnih voda, Operativni plan
interveninih mjera zastite voda u slucaju izvanrednog i iznenadnog oneciséenja i
Pravilnik o zbrinjavanju svih vrsta otpada iz tehnoloskog procesa i mulja iz procesa
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prociséavanja otpadnih voda. O postupanju prema uvjetu kao i o korektivnim radnjama

voditi zapise. (sukladno posebnom propisu — Zakon o vodama, ,, Narodne novine*, br.
66/19)

1.2.9 Tehnoloske otpadne vode iz procesa galvanskog cinCanja i ostalih procesa koji
generiraju otpadne vode pro¢is¢avati u novom uredaju za pro¢i§¢avanje otpadnih voda
prije ispustanja u prijemnik. Novi uredaj za pro¢is¢avanje tehnoloskih otpadnih voda
prikljuéiti na sustav javne odvodnje po izgradnji. (RDNRT STM, poglavija o NRT-u
5.1.8.3., a uzimaju se u obzir posebni propisi — Zakon o vodama, (,, Narodne novine*,

br. 66/19) i Pravilnik o granicnim vrijednostima emisija otpadnih voda, , Narodne
novine“, br. 26/20)

1.2.10 OdrZavati i ispitivati ispravnost gradevina za odvodnju i pro¢i§¢avanje otpadnih voda
na strukturalnu stabilnost, funkcionalnost i vodonepropusnost svakih 8 godina.
(uzimaju se u obzir posebni propisi — Zakon o vodama, (,, Narodne novine“, br. 66/19)
i Pravilnik o tehnickim zahtjevima za gradevine odvodnje otpadnih voda, kao i
rokovima obvezne kontrole ispravriosti gradevina odvodnje i prociséavanja otpadnih
voda, ,, Narodne novine“, br. 3/11)

1.2.11 Uspostaviti interni laboratorij i vrSiti interne analize otpadnih voda, predvidjeti
kompozitno uzorkovanje otpadnih voda dinami¢kim planom pokusnog rada od strane
ovlastenog laboratorija na sve pokazatelje prema uvjetu 1.4.2.1. na ulaznom i izlaznom
oknu novog uredaja. (prema misljenju nadleZnog tijela za sastavnicu okolisSa —
Hrvatske vode)

Mjere za sprjecavanje emisija u vode koje se odnose na sanitarne, oborinske kao i tehnoloske
otpadne vode navedene su u tocki 1.1. Procesne tehnike kao sastavni dio procesa koji se
provodi u postrojenju.

1.3. Gospodarenje otpadom

1.3.1 Kako bi se smanjila koli¢ina otpada ili osigurala njegova ponovna upotreba postupati u
skladu sa internim dokumentima PGO-PO Plan gospodarenja otpadom proizvodala
otpada i DIV.PK.19.01 Postupanje s opasnim otpadom. (RDNRT STM, poglavija o
NRT-u 5.1.6.4.i5.2.7., a koja uzimaju u obzir posebni propis Pravilnik o gospodarenju
otpadom, “Narodne novine” br. 117/17).

1.4. Mjere predvidene za pracenje emisija u okoli§ (monitoring), s metodologijom
mjerenja, ucestalosti mjerenja i vrednovanjem rezultata mjerenja

1.4.1. Pracenje emisija u zrak

1.4.1.1 Pratiti emisije one¢is¢ujuéih tvari na ispustima emisija u zrak prema sljede¢oj Tablici

1.4.1.1./1.
Ozn
:sls:ls Mjesto emisije Oneciscujuéa tvar Frekvencija mjerenja
ta
Ventilacijski ispust linije za | Spojevi klora izrazeni kao PO.VT O R
Z1 .. . D . najmanje jednom u tri
kemijsku pripremu sirovine: | klorovodik - HCI . ..
godine u vrijeme rada.
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Stari pogon za izradu vijaka —
ventil. ispust stroja za kovanje
-LV 21 ‘

& Stari pogon za izradu vijaka - Ukupne praskaste tvari - UPT
ventil. ispust stroja za valjanje Povremeno mjerenje,
Z3 g A
-LV 31 najmanje jednom u tri
74 Stari pogon za izradu vijaka - godine.
ventil. ispust stroja za kovanje | Ukupne organske tvari u
75 - LY 31 . - otpadnom plinu, osim praskastih
Stari pogon za izradu vijaka - | organskih tvari, izrazene kao
ventil. ispust stroja za kovanje | ukupni ugljik - TOC
i valjanje - LV 26
Pogon toplog cinfanja —
76 Z;:g;lr'l.al;p T el e Povremena mjerenja,
J . Ukupne pragkaste tvari - UPT najmanje jedanput u tri
77 Pogon toplog cincanja - goihine
ventil. ispust kade toplog i
cinéanja 1
Pogon toplog cincanja - | Ukupne praSkaste tvari — UPT Povremena mjerenja,
Z8 ventil. ispust kada toplog Spojevi klora izrazeni kao najmanje jednom u tri
cinCanja Klorovodik -HC1 godine.
S POgon - ISp.l.lSt bazenfl 22 Spojevi  klora izraZzeni kao | Povremena mjerenja,
79 odmaséivanje vijaka na liniji . . A
Y klorovodik - HC1 jednom godiSnje.
za galvansko cincanje
Stari pogon - ispust bazena s Poviemena  mieremia
710 | elektrolitima: na liniji za | Cink i spojevi kao cink . | erenja,
om0 jednom godisnje.
galvansko cinanje
- Krute Cestice
711 Dimnjak kotla BKG 40 (br. ——— - . .
80649) Oksidi dusika izrazeni kao NOx, | Povremena dr;lljerenJa,
. najmanje jednom u
712 ]1)3121113;1( kotla BKG 60 (br. | ygljikov monoksid - CO dvije godine
Oksidi sumpora izrazeni kao SO2
Novi pogon za izradu vijaka - . ]
zajedni&ki vent. ispust str. za | Ukupne praSkaste tvari - UPT
Z13 | kovanjeivaljanje KV 1-5
Novi pogon za izradu vijaka -
zajedniCki vent. ispust str. za | Ugljikov monoksid — CO
Z14 | kovanje i valjanje KV 6 - 10
Novi pogon za izradu vijaka - Povremena  mjerenja
zajednicki vent. ispust str. za Oksidi dugika izrazeni kao NO»” najmanje jednom u tri
Z15 | kovanjei valjanje KV 11 - 14 Sl 2 godine.
Novi pogon za izradu vijaka -
Z16 | zajednicki vent. ispust str. za Ukupne organske tvari u
kov@-‘ Sl val; arje LY 1,? 21l otpadnom plinu, osim praSkastih
Z17 | Novi pogon za izradu vijaka - organskih tvari, izrazene kao
zajednicki vent. ispust str. za | 4o i Toc
kovanje i valjanje KV 19 - 22 SR
. : -2 | Oksidi dusika izrazeni kao NO; Povremena  mjerenja
718 Novi pogon za izradu vijaka el i m i

ispust peci za kaljenje P 1

Ugljikov monoksid - CO

godine
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Ukupne organske tvari u
otpadnom plinu, osim pragkastih
organskih tvari, izraZzene kao
ukupni ugljik —TOC

719

720

Novi pogon za galvansko
cinfanje  —  linija 2,
ventilacijski ispust 1
Novi pogon za galvansko
cincanje - linija 2,
ventilacijski ispust 2

Ukupne praSkaste tvari - UPT

Spojevi  klora izrazeni kao

klorovodik - HC1

Povremena mjerenja,
jednom godisnje.

721

Mehani¢ka priprema Zice,
vent. ispust stroja za
saémarenje

Ukupne praskaste tvari - UPT

Povremena  mjerenja
najmanje jednom u tri
godine

722

723

724

725

726

227

Z28

729

230

Stari pogon za izradu vijaka,
vent. ispust stroja za kovanje i
valjanje - LV 27

Stari pogon za izradu vijaka,
vent. ispust stroja za kovanje i
valjanje - LV 28

Stari pogon za izradu vijaka,
vent. ispust stroja za kovanje i
valjanje - LV 29

Stari pogon za izradu vijaka,
vent. ispust stroja za kovanje i
valjanje - LV 30

Stari pogon za izradu vijaka,
vent. ispust stroja za kovanje
-LV 10

Stari pogon za izradu vijaka,
zajednicki ispust strojeva za
kovanje — LV 17, LV19,
LV21,LV 23

Stari pogon za izradu vijaka,
vent. ispust stroja za kovanje
—-LV 36

Stari pogon za izradu vijaka,
stroj za kovanje — linija vijaka
LV37iLV 38

Novi pogon za izradu vijaka,
stroj za kovanje i valjanje —
linija vijaka KV 23

Ukupne praskaste tvari — UPT

Ukupne organske tvari u
otpadnom plinu, osim praSkastih
organskih tvari, izraZene kao
ukupni ugljik - TOC

Povremena  mjerenja
najmanje jednom u tri
godine

Z31

Linija za plastifikaciju vijaka,
ispust plinskog plamenika
komore za peCenje

Oksidi dusika izrazeni kao NO,

Ugljikov monoksid — CO

Dimni broj

Povremena  mjerenja
najmanje jednom u
dvije godine

732

Linija za plastifikaciju vijaka,
vent. ispust komore za
pecenje

Ukupne organske tvari u
otpadnom plinu, osim praskastih
organskih tvari, izrazene kao
ukupni ugljik - TOC

Povremena  mjerenja
najmanje jednom u tri
godine

Z33

Pogon za obradu limova,
vent. ispust stroja za
saémarenje

Ukupne praskaste tvari - UPT

Povremena  mjerenja
najmanje jednom u tri
godine
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Stari pogon za toplinsku

Oksidi dusika izrazeni kao NO;

Povremena  mjerenja

Z34 | obradu vijaka, ispust peéi za | Ukupne organske tvari u | najmanje jednom u tri
kaljenje — linija P8 otpadnom plinu, osim praskastih | godine
organskih tvari, izrazene kao
ukupni ugljik - TOC
Stari pogon za toplinsku
obradu vijaka, ispust na
735 : M
predkomori popustanja
(susenje vijaka) - linija P8 Ukupne organske tvari u p . :
Stari Rl [ ey i . skastihy | FOVremena  mjerenja
pogon =za toplins otpadnom plinu, osim praskasti i N .
736 s ; . . . najmanje jednom u tri
obradu vijaka, ispust na kadi | organskih tvari, izrazene kao odine
za kaljenje— linija P9 ukupni ugljik - TOC &
Stari pogon za toplinsku
737 3 . "
obradu vijaka, ispust na peci
za popustanje—linija P9
Oksidi dusika izrazeni kao NOx
Novi pogon za toplinsku Ugljikov monoksid — CO - Povremena  mjerenja
738 | obradu vijaka, pe¢ za kaljenje | UKupne  organske  tvari U | paimanie jednom u tri
— linija P2 otpadnqm phnu3 osim praskastih godine
organskih tvari, izrazene kao
ukupni ugljik - TOC
Oksidi dusika izraZzeni kao NOx
Novi pogon za toplinsku - Povremena  mjerenja
739 | obradu vijaka, ispust pe¢i za Ukupne organskf? (7S] | najmanje jednom u tri
kaljenje — linija P3 otpadnom plinu, osim praskastih godine
organskih tvari, izrazene kao
ukupni ugljik - TOC
Novi pogon za toplinsku
obradu vijaka, ispust na
Z40 llgaidz;r;apga Sl = A Ukupne organske tvari = u Povremena  micrenia
Nc;vi ’ ogon za toplinsku Sfigsiom [T, Rt 7 el najmanje 'ednonJl u tJri
T dup \%i'aka is li)st na organskih tvari, izrazene kao onineJ ]
74 Jaxa, 1Spust ma | ioni ugljik - TOC g
predkomori popustanja
(susenje vijaka) — linije PI,
P2,P3
NOYI pogon zawgglvgnsko Ukupne praskaste tvari - UPT
743 | cincanje, zajednicki ispust . .
kada 1 — 16:linija 3 Povremena mjerenja,
743 Novi pogon za galvansko | Spojevi klora izrazeni kao | jednom godiSnje
' cincanje, zajednicki ispust | klorovodik - HCI
kada 17 — 39: linija 3
Ukupne praskaste tvari - UPT
744 L3 Tz Gt e Ukupne organske tvari u EEYILZ?Zna}edngefI{cjs
(erozimat) P 'S ! g Jmanje J
otpadnom plinu, osim praskastih | godine
organskih tvari, izrazene kao
ukupni ugljik - TOC
745 | Ispust  plinskog  endo | o qusika izrazeni kao NO;
generatora
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— uredaj ve¢ nekoliko godina Povremena  mijerenja
nije aktivan Ugljikov monoksid — CO najmanje jednom u
dvije godine
Sljedece mjerenje
Diimni broj provesti odmah po
ponovnom pokretanju
uredaja

(REF ROM: poglavije 4.3.3.9., kojim se uzima u obzir posebni propis Pravilnik o pracenju
emisija oneciS¢ujuéih tvari u zrak iz nepokretnih izvora, ,, Narodne novine“ br. 129/12, 97/13)

1.4.1.2. Za mjerenja parametra stanja otpadnih plinova i koncentracije tvari u otpadnim
plinovima koristiti metode prema donjoj tablici 1.4.1.2./2

OnecdiSéujuéa tvar

Metoda mjerenja

Spojevi klora izrazeni kao klorovodik

HRN EN 1911:2010 Emisije iz nepokretnih izvora —
Odredivanje masene koncentracije plinovitih klorida
izrazenih kao HCI (HRN EN 1911:2010)

Ukupne praskaste tvari UPT

HRN ISO 9096:2017
HRN EN 13284-1:2017

Cink i spojevi kao cink (praskaste
anorganske tvari izraZene kao cink)

HRN ISO 9096:2006 — odredivanje masene koncentracije
krutih Cestica — runa gravimetrijska metoda

Oksidi dusika izrazeni kao NO,

HRN EN 14792:2017 Emisije iz nepokretnih izvora —
Odredivanje masene koncentracije dusikovih oksida
(NOx) — Kemiluminiscencija (HRN EN 14792:2017)

HRN EN 15058:2008 Emisije iz nepokretnih izvora —
Odredivanje masene koncentracije ugljik monoksida

L DI (CO) — Nedisperzivna infracrvena spektrometrija (HRN
EN 15058:2006)

Sumporov dioksid (SO,) HRN EN 14791:2017 Emisije iz nepokretnih izvora —
Odredivanje masene koncentracije sumporova dioksida
(HRN EN 14791:2017)

Dimni broj Bachrach ljestvica HRN DIN 51402-1:2010

Ukupne organske tvari u otpadnom plinu,
osim praskastih organskih tvari, izraZene
kao ukupni ugljik - TOC

HRN EN 12619:2006 Emisije iz nepokretnih izvora —
Odredivanje masene koncentracije ukupnog organskog
ugljika pri niskim koncentracijama u otpadnim
plinovima: - Kontinuirana plameno-ionizacijska metoda

(HRN EN 12619:1999)

(REF ROM: poglavije 3.4.3., kojim se

uzima u obzir posebni propis Pravilnik o pracenju

emisija oneciséujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora, ,, Narodne novine* br. 129/12, 97/13).

1.4.1.3.Ispusti emisija moraju biti uredeni kao mjerna mjesta koja se koriste za pracenje emisija.
Mjermno mjesto mora odgovarati zahtjevima norme HRN EN 15259 i tehnicke
specifikacije HRS CEN/TS 15675:2008. Ukoliko mjerno mjesto, za praenje emisije
onecis¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnog izvora nije moguée uskladiti sa prethodno
navedenim zahtjevima, jer nije tehniCki izvedivo, a mjerenjima se moze osigurati da
rezultati tog mjerenja nemaju vecu mjernu nesigurnost od mjerenja koja su izvedena na
mjernom mjestu koje je u skladu s normom HRN EN 15259, tada se takvo mjerno
mjesto odobrava. (REF ROM: poglavija 3.3. i 4., kojim se uzima u obzir posebni propis
Pravilnik o pracenju emisija oneliséujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora, ,, Narodne

novine‘“ br. 129/12 i 97/13)

1.4.1.4. Za povremena mjerenja parametara stanja otpadnih plinova i koncentracije tvari u
otpadnim plinovima koristiti referentne metode. Ako one nisu dostupne, primjenjivati
norme postivajudi slijedeci red prednosti: referentna metoda, CEN norme, ISO norme,
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nacionalne norme (npr. DIN, BS, EPA) ili preporuke i drugi tehni¢ki dokumenti (npr.
VDI), odnosno druge medunarodne norme koje osiguravaju dobivanje jednako
vrijednih podataka. (REF ROM: poglavije 3.4.3., kojim se uzima u obzir posebni propis
Pravilnik o pracenju emisija oneciséujuéih tvari u zrak iz nepokretnih izvora, ,, Narodne
novine‘“ br. 129/12 i 97/13).

1.4.1.5.Pratiti emisije iz ispusta navedenih u tablici 1.4.1.1./1. povremenim mjerenjem pri
uobifajenim radnim uvjetima. Povremeno mjerenje sastoji se od tri pojedinaéna
polusatna mjerenja ili jednog devedesetominutnog. Rezultate pojedinaénih povremenih
mjerenja iskazati kao srednje polusatne vrijednosti u skladu s primijenjenom metodom
mjerenja. Polusatne vrijednosti preradunati na jedinicu volumena suhih ili vlaznih
otpadnih plinova pri standardnim uvjetima i referentnom volumnom udjelu kisika. (REF
ROM: poglavlje 3.4.4., kojim se uzima u obzir posebni propis Pravilnik o pracenju
emisija oneCiS¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora, ,, Narodne novine* br. 129/12
i97/13).

1.4.1.6.Vrednovanje mjerenja emisije provodi se analizom svih dobivenih rezultata mjerenja.
Vrednovanje rezultata mjerenja emisija obavlja se usporedbom srednje vrijednosti svih
rezultata mjerenja (najmanje tri pojedinatna mjerenja kao polusatni prosjek) s
propisanim grani¢nim vrijednostima emisija (GVE). Ako je rezultat mjerenja
oneciS¢ujuce tvari veci od propisane grani¢ne vrijednosti, ali unutar podruéja mjerne
nesigurnosti (intervala), odnosno ako vrijedi Emj + [pEmj] < Egr, gdje je [wEmj]
interval mjerne nesigurnosti mjerenjem utvrdenog iznosa emisijske velidine
oneciS¢ujuce tvari, koji sadrZi pozitivne i negativne vrijednosti disperzije rezultata
mjerenja, prihvaca se da nepokretni izvor one¢i$¢avanja zadovoljava GVE. (REF ROM:
poglavija 3.4.4. i 3.5.5., kojim se uzima u obzir posebni propis Pravilnik o pracenju
emisija oneciSéujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora, ,, Narodne novine “ br. 129/12
i97/13).

1.4.2. Pracdenje emisija u vode

1.4.2.1 Uzorkovanje i ispitivanje sastava otpadnih voda mora se obavljati najmanje Sest puta
(6x) godiSnje putem ovlastenog laboratorija, uzimanjem kompozitnog uzorka na
oznaCenom kontrolnom oknu (ozrnaka KO-4 u Prilogu 1) prema donjoj Tablici

1.4.2.1./1:

Oznaka

u M]?S.t.o Onecisc¢ujuca tvar/ili Metoda mjerenja

Prilogu emisije parametar

1

1 HRN EN ISO 10523:2012
g HRN ISO 10523:2009
Ispust Temperatura | DIN38409(4):1976
tehnoloskdh i Ir gy sicnost na dafnije | HIRN EN ISO 63412013
fekalnihh ‘
otpadnih voda | Teskohlapljive lipofilne ] ] . .

\'2! u prirodni | tvari (ukupna ulja i masti) 18 O, (Pl
recipijent X .
(Posljednje MET-0OTV-054 izdanjel
kontrolno okno | Ukupni ugljikovodici Skalar Methods Oil in Water SOP — 80 —
KO-4) 058 (izdanje 01)

Lakohlapljivi aromatski ]
ugliikovodici (BTX) HRN ISO 11423-1,2:2002
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Oznaka

u Mjesto Oneciscujuca tvar/ili . .
c o or Metoda mjerenja
Prilogu emisije parametar
1
Halogenirani organski . F
ottt (L AGRD) HACH kivetni test
Fenoli HACH kivetni test

Detergenti, anionski

HRN EN 903:2002

Detergenti, neionski

HRN ISO 7875-2:1998

Detergenti, kationski

HACH kivetni test, Interna metoda

Policikli¢ki aromatski

el ST TDATER HRN EN ISO 17993:2003
Bakar (Cu) HRN EN ISO 15586:2008
Bor ( B) HRN EN ISO 17294-2:2008
Cink (Zn) HRN EN ISO 11885:2010
Kositar (Sn) HRN EN ISO 11885:2010
Krom ukupni HRN EN ISO 15586:2008
Krom (VI) HRN EN ISO 11083:1998
Mangan (Mn) HRN EN ISO 15586:2008
Nikal (Ni) HRN EN ISO 15586:2008
Olovo (Pb) HRN EN ISO 15586:2008
Zeljezo (Fe) HRN EN ISO 15586:2008
Ukupni fosfor Vlastita metoda, HRN ISO 6878:2001
Klor slobodni HRN EN ISO 7393-2:2001
Klor ukupni HRN EN ISO 7393:2001
Ortofosfati HRN EN ISO 6878:2001
Amonij HRN ISO 7150-1:1998
Slobodni Cijanidi IC AW CH6-0761-102002
Ukupni cijanidi HACH kiveti test, Vlastita metoda
TaloZive tvari DIN 38409 (9):1980
Suspendirane tvari HRN EN 872:2008
Biokemijska  potrosnja

kisika mnakon n dana | HRN EN 1899-1:2004

(BPKn)

Kemijska potrosnja kisika
(KPKCr) - HRN ISO
6060:2003

HRN ISO 6060:2003
HRN ISO 15705:2003

(REF ROM: poglavije 5.3.5., kojim se uzima u obzir poseban propis Pravilnik o granicnim
vrijednostima emisije otpadnih voda, ,, Narodne novine*“ br. 26/20).

1.4.2.2O0sim navedenih normi u tablici 1.4.2.1./1 ovlasteni laboratorij pri uzorkovanju i
ispitivanju otpadnih voda moZe primjenjivati i druge akreditirane, dokumentirane i
validirane metode u skladu s normom HRN EN ISO/IEC 17025 ili drugim
jednakovrijednim medunarodno priznatim normama. (REF ROM: poglavije 3.4.3.,
kojim se uzima u obzir poseban propis Pravilnik o granicnim vrijednostima emisije
otpadnih voda, ,, Narodne novine“ br. 26/20).

1.4.2.3 Provesti jednokratno ispitivanje sastava pro¢i$cenih tehnoloskih otpadnih voda, odmah
nakon ishodenja rjeSenja o okolisnoj dozvoli, na sve pokazatelje iz Tablice 1. Priloga 1.
Pravilnika o grani¢nim vrijednostima emisija otpadnih voda (,,Narodne novine*, broj
26/20), ¢lanak 13. tocka 6. putem ovlastenog laboratorija u svrhu detaljnog utvrdivanja
pokazatelja koji su prisutni u otpadnoj vodi -,,skrining* analiza. Rezultate dostaviti
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Ministarstvu na ocjenu o potrebi izmjene i dopune okoli§ne dozvole. U sludaju
prijedloga dodatnih parametara za pracenje emisija u vode od strane nadleZnih tijela te
ocjene opravdanosti istog, pristupit ¢e se izmjeni uvjeta okoliSne dozvole. (prema
misljenju nadleZnog tijela za sastavnicu okoliSa — Hrvatske vode, a koji uzima u obzir
posebni propis — Zakon o vodama, ,, Narodne novine*, br. 66/19).

1.4.2.4 Vrednovanje mjerenja emisija u vode provodi se uzimanjem kompozitnih uzoraka

1.5.

tijekom 24 sata te se, ukoliko je utvrdena koncentracija oneéiSéujuée tvari veéa od
granine vrijednosti, konstatira prekoraenje. U vrednovanje rezultata ukljutuje se
mjerna nesigurnost na na¢in kao u poglavlju vezanom za vrednovanje rezultata mjerenja
emisija u zrak. (REF ROM: poglavije 3.4.4., kojim se uzima u obzir poseban propis
Pravilnik o granic¢nim vrijednostima emisije otpadnih voda, ,, Narodne novine br.
26/20).

Neredoviti uvjeti rada uklju¢ujudi i akcidente

1.5.1 Kao uvjet dozvole primjenjivati interne dokumente: Operativni plan zastite i spasavanja

i Operativni plan za provedbu mjera u slu¢aju izvanrednog zagadenja voda. O postupanju
prema uvjetu kao i o korektivnim radnjama voditi zapise. (RDNRT STM, poglavlje o NRT-
u 5.1.2., kojim se uzima u obzir poseban propis Drzavni plan mjera za slucaj izvanrednih
[ iznenadnih oneci§éenja voda, ,, Narodne novine “ broj 5/11)

1.6 Nacin uklanjanja postrojenja

1.6.1

1.6.2

1.6.3.

U slu€aju prestanka rada i zatvaranja postrojenja (planiranog ili izvanrednog), poduzeti
sve potrebne mjere kako bi se izbjegao rizik od onegis¢enja i lokacija postrojenja vratila
u zadovoljavajuce stanje u skladu s izradenim Planom razgradnje postrojenja, a koji treba
izraditi najkasnije 3 mjeseca od donofenja odluke o zatvaranju postrojenja, odnosno
obavezno prije pocetka zatvaranja, a u sludaju prijevremenog zatvaranja — odmah.
(Kriterij 10. i 11. Priloga IlI. Uredbe o okolisnoj dozvoli).

Program razgradnje postrojenja obvezno obuhvada sljedeée aktivnosti:

- obustavu rada postrojenja, ukljutujuéi sve tehnoloske procese, procese skladistenja i
pomocne procese,

- praznjenje proizvodnih objekata, procesne opreme, svih skladista i spremnika,

- uklanjanje, odvoz i adekvatnu oporabu/zbrinjavanje otpada i kemikalija putem
ovlastenih pravnih osoba,

- CiCenje gradevine, ¢iScenje 1 uklanjanje preostalih gotovih proizvoda, sirovina i
pomoénih tvari iz pogona, spremnika, cjevovoda, skladista i sustava opskrbe
pomo¢nim tvarima, :

- rastavljanje i uklanjanje opreme,

- ruSenje objekata koji nisu predvideni za daljnju uporabu,

- pregled lokacije i ocjena stanja okoli3a.

(Kriterij 10. i 11. Priloga III. Uredbe o okolisnoj dozvoli).

Ministarstvo ¢e donijeti ocjenu o potrebi izmjene uvjeta dozvole, ako bude potrebno

izraditi Temeljno izvjesée (faze 4-8). Neovisno od obveza izrade Temeljnog izvjeiéa,
operater je duzan, nakon prestanka aktivnosti u postrojenju poduzeti potrebne radnje s
ciljem uklanjanja opasnih tvari na lokaciji, §to se provodi tijekom ostalih operacija
uklanjanja koje su propisane kao uvjeti u knjizi uvjeta ovog rieSenja. (u skladu s ¢l. 111.
Zakona o zastiti okolisa)
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2. GRANICNE VRIJEDNOSTI EMISIJA
2.1. Emisije u zrak
2.1.1. PridrZavati se sljedecih grani¢nih vrijednosti emisija u zrak u Tablici 2.1.1./1.;
Ozn . Ly o L Grani¢ne vrijednosti
aka Mjesto emisije Onecis¢ujuca tvar emisija*
Stari pogon za galvansko cinéanje - Spojevi klora izrazeni kao 3
Z bazen za odmaséivanje vijaka klorovodik (HC1) Sl
Stari pogon za galvansko cinéanje - - —— . 3
710 bazen s elekirolitima Cink i spojevi kao cink 0,5 mg/Nm
719 Novi pogon za galvansko cinéanje:
— linija 2: isp. 1 (kade 1 —16) Ukupne praskaste tvari - UPT 30 mg/Nm?
720 oo
742 |~ linija 2: isp. 2 (kade 17 —39)
- linija 3: kade 1 - 16 Spojevi klora izraZeni kao
Z43 | Jinija 3: kade 17 - 39 i (HCI) 30 mg/Nm’
*GVE odredene u skladu s NRT poglavlja 5.1.10., Tablica 5.4., BREF STM
T
Pogon za kemijsku pripremu Spojevi klora izraZeni kao St (ol
Z1 Sl - masenom protoku od
sirovine klorovodik - HCI R
150 g/h ili vige)
Z2 | Stari pogon za izr. vijaka - ventilac.
ispust stroja za kovanje - LV 21 150 mg/m3
Z3 | Stari pogon za izr. vijaka - ventilac.| Ukupne praskaste tvari -UPT (Pri masenom protoku
ispust stroja za valjanje - LV 31 do ukljucivo 200 g/h)
Stari pogon za izr. vijaka - ventilac.
Z4 | ispust stroja za kovanje - LV 31 3
Stari pogon za izr. vijaka - ventilac. ) 50 mg/m
ispust stroja za kovanje i valjanje - TOC (Pri gy (_)EOku
75 LV 26 od 500 g/h ili VISC)
Pogon za toplo cinCanje — ventilac.
49 ispust kade toplog cin¢anja 2
p plog cIncan, . Ukupne praskaste tvari - UPT 10 mg/m?
Pogon za toplo cincanje - ventilac,
zZ7 .- -0
ispust kade toplog cin¢anja 1
- . Spojevi klora izrazeni kao 3
za |Tosn mort nnevttoc| oy ) e
2 o . Ukupne pragkaste tvari - UPT 10 mg/m’
3
Oksidi dusika izrareni kao NO, | 250 2523 o ey
Kotlovnica Kotao BKG 40 (br. — .
80649), snage 2,614 MW " : 175 mg/m? do 1.1.2030.
Al gorivo: srednje loZivo ulje Ugljikov monoksid - CO 175 mg/m® od 1.1.2030.
1700 mg/m’ do
: Sumporov dioksid - SO, 1.1.2030.
Kotl K BK .
gy ~oiovnica Kotao  BEG 60 (br 350 mg/m’ od 1.1.2030.

13412), snage 3,925 MW
gorivo: srednje loZivo ulje

Krute estice

150 mg/m? do 1.1.2030.
50 mg/m? od 1.1.2030.

Volumni udio kisika:

3%
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Ozn

Mjesto emisije

Oneciscujuéa tvar

Granicne vrijednosti

aka emisija*

713 qui pogon za iz.radu vijaka - 150 mg/m?
zajedniCki vent. ispust str. za| ypypne praskaste tvari - UPT | (Pri masenom protoku
kovanje i valjanje KV 1 -5 do ukljugivo 200 g/h)
Novi pogon za izradu vijaka -

Z14 o 5
zajednicki vent. ispust str. za
kovanje i valjanje KV 6 - 10 350 mg/m’ (Pri
Novi pogon za izradu vijaka - NO; masenom p{‘qtoku od

715 zajednicki vent. ispust str. za 1800 g/h ili vise)
kovanje i valjanje KV 11 - 14
Novi pogon za izradu vijaka - CO 1000 mg/m?

716 zajedn.iél.(i \_'en't. ispust str. za
kovanje i valjanje KV 15 - 18 50 mg/m® (Pri
N(?V(ii R‘i’(ﬁv’on Zf: iz_radut Vij;[aka . TOC masenom protoku od
zajedniCki vent. ispust str. za e

717 kovanje i valjanje KV 19 - 22 SUUEARRRe)

350 mg/m? (Pri
NO; masenom protoku od
] ) 1800 g/h ili vise)

Bl o1 pogon za toplinsku obradu - co 1000 mg/m?

ispust pedi za kaljenje —linija P 1 -
50 mg/m? (Pri
TOC masenom protoku od
500 g/h ili vise)
. i - . 150 mg/m? (Pri

721 Mehimsz.l prlpr%ma ziee, Vel Ukupne praskaste tvari - UPT masenom protoku do
ispust stroja za saémarenje ukliugivo 200 g/h)
Stari pogon za izradu vijaka, vent.

Z22 |ispust stroja za kovanje i valjanje —

LV 27
Stari pogon za izradu vijaka, vent.

723 E{)/u;tg stroja za kovanje i valjanje 150 mg/m?
Stari pogon za izradu vijaka, vent. Ukupne pragkaste tvari - UPT | (Pri masenom protoku

Z24 |ispust stroja za kovanje i valjanje — do ukljucivo 200 g/h)
LV 29
Stari pogon za izradu vijaka, vent.

Z25 |ispust stroja za kovanje i valjanje —

LV 30
Stari pogon za izradu vijaka, vent.

Z26 |ispust stroja za kovanje —LV 10
Stari pogon za izradu vijaka,
zajedni¢ki  ispust strojeva za

7227 |kovanje-LV 17,LV19,LV 21,LV
23
Stari pogon za izradu vijaka, vent. i 50 mg/m’

Z28 |ispust stroja za kovanje — LV 36 TOC (Pri masenom pr c_):coku
Stari pogon za izradu vijaka, od 500 g/ ili vise)

Z29 |zajednicki ispust strojeva za
kovanje — vijaka LV 371 LV38
Novi pogon za izradu vijaka, vent.

Z30 |ispust stroja za kovanje i valjanje —

KV 23
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Ozn

Mjesto emisije

OnecliS¢ujuéa tvar

Grani¢ne vrijednosti

aka emisija*
NO; 200 mg/m?
Linija za plastifikaciju vijaka,
ispust plinskog plamenika komore Cco 100 mg/m?
731 | pecenje
Snaga plinskog plamenika 0,12 Dl [ 0 mg/m’®
MW e
gorivo: plin propan-butan
p Volumni udio kisika: 3%
= . . 50 mg/m? (Pri
732 ?lmj 2,[1 lf?) plastlﬁkavau vy i, Vil TOC masenom protoku od
spust komore za pecenje 500 g/h ili vise)
. 150 mg/m? (Pri
733 ioio? trz(?'a(;zras}l hmc?;/a, Vgl Ukupne praskaste tvari - UPT masenom protoku do
pust stroja za sacmaren, : ukljugivo 200 g/h)
350 mg/m? (Pri
Stari pogon za toplku obradu NO: o vy pfqto%(vu e
- . ac 3. ] 1800 g/h ili vise)
Z34 |vijaka, ispust peéi za kaljenje — 50 mg/m’ (Pri
2 TOC masenom protoku od
500 g/h ili vise)
Stari pogon za topl. obradu vijaka,
735 1sp13$t . p'r'edkomo.re_ ‘ popustanja 50
(susenje vijaka) — linija P8 .
) .. (Pri masenom protoku
236 | Stari pogon za topl. obradu vijaka, TOC od 500 g/h ili vise)
ispust kada za kaljenje — linija P9
Z37 | Stari pogon za topl. obradu vijaka,
ispust peci za popustanje — linija P9
350 mg/m? (Pri
NO; masenom protoku od
. _ g 1800 g/h ili vise)
N G 000 g
Y p jen) 3] 50 mg/m3 (Pl’i
TOC masenom protoku od
500 g/h ili vise)
350 mg/m? (Pri
NO; masenom protoku od
739 Novi pogon za topl. obradu vijaka, 1800 g/h ili vie)
ispust peci za kaljenje — linija P3 50 mg/m? (Pri
TOC masenom protoku od
500 g/h ili viSe)
Novi pogon za topl. obradu vijaka,
740 ispust kade za kaljenje — linije P1, T
P2, P3 .
. .. TOC (Pri masenom protoku
Novi pogon za topl. obradu vijaka, T ot
741 |. R sl od 500 g/h ili vise)
ispust predkomora popustanja
(susenje vijaka) — linije P1,P2,P3
Ispust stroja za  erodiranje 150 mg/m® (Pri
744 (err)ozimat) ) J Ukupne praskaste tvari - UPT masenom protoku do
ukljuéivo 200 g/h)
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’61]1

Grani¢ne vrijednosti

Mjesto emisije Oneciscujuéa tvar LN
aka emisija
50 mg/m® (Pri
TOC masenom protoku od
500 g/h ili vise)
NO 200 5
Ispust endo generatora 2 mg/m3
745 Snaga plinskog plamenika 0,12 co 100 mg/m
MW Dimni broj 0 mg/m®
gorivo: plin propan-butan Volumni udio kisika: 3%

*Kod odredivanja granicnih vrijednosti emisija uzimaju se propisane vrijednosti iz posebnog propisa -
Uredbe o granicnim vrijednostima emisije oneciséujuéih tvari u zrak iz nepokretnih izvora,( ,, Narodne
novine“, broj 87/17), kao gornja vrijednost iznad koje se ne moZe odrediti granicna vrijednost

2.2. Emisije u vode

2.2.1. Graniéne vrijednosti emisija za ispustanje pro¢i$éenih otpadnih voda u povrsinske

vode prema Tablici 2.2.1./1.:

Pokazatelji GVE
pH vrijednost 6,5-9
Temperatura vode, °C 30
Toksi¢nost na dafnije 2
TeSkohlapljive lipofilne tvari (ukupna ulja i masti), mg/1 | 20
Ukupni ugljikovodici, mg/l 10
Lakohlapljivi aromatski ugljikovodici (BTX), mg/1 0,1
Halogenirani organski spojevi (kao AOX), mg/1 0,5
Fenoli, mg/1 0,1
Detergenti, anionski, mg/1 1
Detergenti, neionski, mg/1 1
Detergenti, kationski, mg/l 0,2
Policikli¢ki aromatski ugljikovodici (PAH), mg/1 0,1
Bakar (Cu), mg/I 0,5
Bor ( B), mg/1 1,0
Cink (Zn), mg/1 2
Kositar (Sn), mg/1 2
Krom ukupni, mg/1 0,5
Krom (VI), mg/l 0,1
Mangan (Mn), mg/1 2,0
Nikal (Ni), mg/1 0,5
Olovo (Pb), mg/1 0,5
Zeljezo (Fe), mg/l 2
Ukupni fosfor, mg/1 2
Klor slobodni, mg/l 0,2
Klor ukupni, mg/1 0,5
Ortofosfati, mg/l 1,0
Amonij, mg/l 10
Slobodni cijanidi, mg/1 0,1
Ukupni cijanidi, mg/1 0,5
Talozive tvari, ml/1h 0,5
Suspendirane tvari, mg/1 35
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Pokazatelji GVE
Biokemijska potro$nja kisika nakon n dana (BPKn), mg/l | 25
Kemijska potrosnja kisika (KPKCr), mg/l 125

(Kod odredivanja GVE uzimaju se propisane vrijednosti iz posebnog propisa - Pravilnika
o graniénim vrijednostima emisije otpadnih voda (,, Narodne novine“ br. 26/20), kao
gornja vrijednost iznad koje se ne moze odrediti granicna vrijednost)

2.3. Emisije buke

2.3.1. NajviSe dopustene ocjenske razine buke u otvorenom prostoru prema Tablici 2.3.1./1.:

Najvise dopustene
Zona Namiena prostora ocjenske razine buke
buke jena pros imisije Lraeq u dB(A)
dan no¢
Zona mjeSovite, preteZito poslovne
4 . . 65 50
namjene sa stanovanjem

(posebni propis - Pravilnik o najvisim dopustenim razinama buke u sredini u kojoj ljudi rade i
borave (,, Narodne novine br. 145/04) — kao propis kojim se odreduje posebno zahtijevana
kakvoéa okolisa).

3. UVJETI IZVAN POSTROJENJA

Nisu utvrdeni posebni uvjeti izvan postrojenja.

4. UVJETI KOJI SE NE TEMELJE NA NRT

4.1. Obveza izvjeStavanja javnosti i nadleznih tijela

4.1.1.Kontrolu, nadzor i evidenciju sa zapisima o postupanju prema uvjetima iz knjige uvjeta
ovog rjeSenja, kao i dokumenti navedeni u ovom rjeSenju pod to¢kama 1.2.2., 1.2.3.,
124,125,128, 1.2.10,1.2.11., 1.3.1,, 1.4.1., 1.4.2., te 0 poduzetim postupanjima
prema njima, moraju biti dostupni u slu¢aju postupanja i inspekcijskog nadzora. (u vezi
odredbi ¢l. 227. st. 7. Zakona o zastiti okolisa, ,, Narodne novine“, br. 80/13, 153/13,
78/15, 12/18, 118/18)

4.1.2. Rezultate pracenja emisija u tekucoj godini dostavljati nadleZnom tijelu za inspekcijske
poslove na na€in i u rokovima odredenim uvjetima o udestalosti mjerenje u ovom
RjeSenja. U slucaju prekoracenja grani¢nih vrijednosti emisija u okoli$, bez odgadanja
obavijestiti nadleZno tijelo za inspekcijske poslove (sukladno élanku 23. stavku 5.
posebnog propisa ,, Direktiva o industrijskim emisijama* i clanku 117. temeljnog propisa
— Zakon o zastiti okolisa, ,, Narodne novine* br. 80/13, 153/13, 78/15, 12/18 i 118/18).

4.1.3. Rezultate pradenja emisija prema ovom rjeSenju dostaviti nadleZznom tijelu u Zupaniji
najmanje jednom godi$nje, najkasnije do 1. oZujka za prethodnu godinu, sa sadrZzajem
koji je odreden rjeSenjem.u dijelu uvjeta pracenja, a koje je o tome duzno obavijestiti
javnost. Ako se kroz rezultate pracenja u rokovima koji su utvrdeni rjeSenjem utvrdi
prekoracenje granic¢nih vrijednosti emisija propisanih dozvolom, tada je na isto potrebno
upozoriti gore navedeno tijelo izvan zadanih rokova (sukladno clanku 142. temeljnog
propisa — Zakona o zastiti okolisa, ,, Narodne novine*, br. 80/13, 153/13, 78/15, 12/18 i
118/18).
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4.1.4.Voditi oCevidnike o nastanku i tijeku otpada za svaku vrstu otpada. O&evidnike o
nastanku i tijeku otpada Cuvati najmanje 5 godina (sukladno posebnom propisu —
Pravilniku o gospodarenju otpadom, ,, Narodne novine“, br. 117/17).

4.1.5.Emisije u zrak i vode te koli¢ine nastalog otpada prijavljivati u Registar oneéis¢avanja
okolisa (ROO) na propisanim obrascima te dostavljati nadleznom tijelu do 31. oZujka
tekuce godine za prethodnu kalendarsku godinu. Postupati prema ovom uvjetu ukoliko se
prijede prag definiran za pojedino onegis¢enje prema Prilogu 2. Pravilnika onegi$¢avanja
okoliSa (sukladno posebnom propisu — Pravilniku o registru oneciséavanja okolisa,
,»Narodne novine“, br. 87/15).

4.1.6.Podatke o koli¢inama ispustene otpadne vode dostavljati hrvatskim vodama — VGO za
slivove juznog Jadrana, dvaput godi$nje, na obrascu Al iz Priloga 1.A Pravilnika o
grani¢nim vrijednostima emisija otpadnih voda (sukladno posebnom propisu — Pravilniku
o granicnim vrijednostima emisija otpadnih voda, ,, Narodne novine “, br. 26/20).

4.1.7.Podatke o obavljenom ispitivanju otpadnih voda od strane ovlastenih laboratorija
dostavljati putem o€evidnika ispitivanja kompozitnog uzorka (obrazac B2 Priloga 1.A
Pravilnika o grani¢nim vrijednostima emisija otpadnih voda), uz koje se obavezno prilazu
1 originalna analititka izvjes¢a ovlastenih laboratorija, u roku od mjesec dana od
obavljenog uzorkovanja. Propisani obrasci u nepromijenjenoj formi, moraju se dostaviti
u pisanom obliku, ovjereni i potpisani od strane odgovorne osobe i u elektronickom
~obliku putem elektroni¢ke poSte (e-mail: ocevidnik.pgve@voda.hr ). (sukladno
posebnom propisu — Pravilniku o granicnim vrijednostima emisija otpadnih voda,

., Narodne novine*, br. 26/20).

4.1.8. IzvjeS¢e o natinu provedbe i zavrietku stavljanja van funkcije starog postrojenja za
obradu otpadnih voda, dostaviti nadleznom tijelu za zastitu voda - Hrvatskim vodama
VGO Split. (prema misljenju nadleznog tijela za sastavnicu okolisa — Hrvatske vode)

4.1.9. Zabiljeziti sve eventualne prituZbe od strane javnosti te evidentirati aktivnosti poduzete
u svrhu uklanjanja ili ublaZavanja uodenih nedostataka. Evidenciju o prituZzbama
pohraniti uz RjeSenje o okoli$noj dozvoli i dati na uvid prilikom inspekcijskog nadzora.
(sukladno Zakonu o zastiti okolisa, ,, Narodne novine*“, br. 80/13, 153/13, 78/15, 12/18,
118/18).
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Prilog 1: Situacija s ucrtanim

mjestima emisija

Z - ispusti u zrak

V - ispusti u vodu

LEGENDA STARI POGON:

1- UPRAVNA ZGRADA

2 - GARDEROBA VIJCARE | RESTORAN (rusi se)
3- POGON ZA IZRADU VIJAKA (VIJCARA)

4 - ALATNICA

5 - MEHANICKA PRIPREMA

6 - KEMIJSKA PRIPREMA

7 - PROVLACENJE (PRIPREMA SIROVINE)

8- TOPLO CINCANJE

9 - TRAFOSTANICA TS1

10 - MEDUFAZNO SKLADISTE (SIROVINE)

11 - PECI ZA TOPLINSKU OBRADU

12 - GALVANIZACIJA

13 - ZARENJE ZICE (PRIPREMA SIROVINE)

14 - MEDUFAZNO SKLADISTE (GOTOVE ROBE)
15 - PAKIRNICA (nije u funkciji, djelomiéno se rusi)
16 - VISOKOREGALNO SKLADISTE

17 - VISOKOREGALNO SKLADISTE

18 - PROCISTAC OTPADNIH VODA - STARI PROCISTAC VAN FUNKCIJE

19 - SKLADISTE SIROVINE

20 - PROIZVODNJA PLASTICNIH | METALOPLASTICNIH
PROIZVODA (nije u funkciii)

21 - OBRADA LIMOVA

21a - LINIJA ZA PLASTIFIKACIJU VIJAKA

22 - SACMARENJE | SKLADISTE LIMOVA

23 - VISOKOREGALNO SKLADISTE

24 - SKLADISTE OPASNOG | NEOPASNOG OTPADA

25 - SKLADISTE KEMIKALIJA

26 - ISPARIVAC

27 - SPREMNICI UKAPLJENOG PLINA

28 - PUTOX - (progista¢ kanalizacije-nije u funkciji,
lokacija novog procistaca tehnoloskih otpadnih voda)

29 - ULINA STANICA (nije u funkeiji)

30 - SPREMNICI ULJA (nije u funkciji)

31 - SKLADISTE GRADEVINSKE GRUPE

32 - SPREMISTE MAZUTA (nije u funkciiji)

33 - SPREMISTE MAZUTA (u funkciji)

34 - KOTLOVNICA

35 - KOMPRESORSKA STANICA I.

36 - KOMPRESORSKA STANICA I

37 - ALATNICA - STARA (nije u funkciji)

38 - TRAFOSTANICA TS2

39 - SKLADISTE-PODRUM (REPROMATERIJAL)
PRAZAN PROSTOR - PRIZEMLJE
PRAZAN PROSTOR-PRVI KAT
PRAZAN PROSTOR-DRUGI KAT

40 - PARKIRALISTE

[ —1
=
=
=]
KO 4
° 774
/N %4
/Zl'* z32 /LU K
i i 1 L] v
\ L
22 21
21a
| — ; [T .
Ay o] 18
|
20
] T
18

52

56

51

N
<
o

15 S e Ry i
L.
S il

s@moo

3
FI iz Bl hbhEY S

Min 22 m;ﬂ_”
PR R

Y

s
0

S

LEGENDA NOVI POGON:

41 - TOPLINSKA OBRADA

42 - GALVANIZACIJA

43 - PAKIRNICA

44 - UTOVAR | OTPREMA (CESTA | ZELJEZNICA)
45 - VISOKOREGALNO SKLADISTE

46 - POGON ZA IZRADU VIJAKA

47 - UNUTARNJI ANEKS

48 - SKLADISTE ZICE 1Z STARE PRIPREME

49 - SKLADISTE FOSFATIRANE ZICE

50 - SACMARENJE (nije jos instalirano)

51 - SKLADISTE ZARENE ZICE

52 - PECI ZA ZARENJE (nije jos instalirano)

53 - ENERGANA

54 - VANJSKI ANEKS

55 - TRAFOSTANICA

56 - PRIVREMENO SKLADISTE NEOPASNOG OTPADA
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LEGENDA ISPUSTA :

Z1 - Ventilacijski ispust linije za kemijsku pripremu sirovine

Z2 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje -linije vijaka LV 21— stari pogon za proizvodnju vijaka

Z3 - Ventilacijski ispust stroja za valjanje —linije vijaka LV 31— stari pogon za proizvodnju vijaka

Z4 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje —linije vijaka LV 31 - stari pogon za proizvodnju vijaka

Z5 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje i valjanje - linije vijaka LV 26 — stari pogon za proizvodnju vijaka

Z6 - Ventilacijski ispust kade toplog cin¢anja-kada toplog cinka 2

Z7 - Ventilacijski ispust kade toplog cin¢anja -kada toplog cinka 1

Z8 - Ventilacijski ispust radnih kada toplog cin¢anja

Z9 - Ventilacijski ispust bazena za odmaséivanje vijaka na liniji za galvansko cinéanje- stari pogon

Z10 - Ventilacijski ispust bazena s elektrolitima na liniji za galvansko cin¢anje- stari pogon

Z11 - Ispust kotlovnice, dimnjak kotla BKG 40 (br. 80649)

Z12 - Ispust kotlovnice, dimnjak kotla BKG 60 (br. 13412)

Z13 - Zajednicki ventilacijski ispust strojeva za kovanje i valjanje - linija vijaka od KV 1 do KV 5- novi pogonu
za proizvodnju vijaka

Z14 - Zajednicki ventilacijski ispust strojeva za kovanje i valjanje - linija vijaka od KV 6 do KV 10 - novi pogon
za proizvodnju vijaka

Z15 - Zajednicki ventilacijski ispust strojeva za kovanje i valjanje - linija vijaka od KV 11 do KV14 - novi
pogonu za proizvodnju vijaka

Z16 - Zajednicki ventilacijski ispust strojeva za kovanje i valjanje - linija vijaka od KV15 do KV18 - novi pogon
za proizvodnju vijaka

Z17 - Zajednicki ventilacijski ispust strojeva za kovanje i valjanje - linija vijaka od KV19 do KV22 - novi pogon
za proizvodnju vijaka

Z18 - Ispust termi¢ke linije P 1-na peci za kaljenje- novi pogon za toplinsku obradu vijaka

Z19 - Ventilacijski ispust kada 1 — 16 linije za galvansko cin¢anje 2- novi pogon

Z20 - Ventilacijski ispust kada 17 — 39 linije za galvansko cinCanje 2 — novi pogon

Z21 - Ventilacijski ispust mehanicke pripreme Zice, ispust stroja sa komorom za sa¢marenje

Z22 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje i valjanje — linije vijaka LV 27 — stari pogon za proizvodnju vijaka
Z23 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje i valjanje — linije vijaka LV 28 — stari pogon za proizvodnju vijakaV
Z24 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje i valjanje — linije vijaka LV 29 — stari pogon za proizvodnju vijaka
Z25 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje i valjanje — linije vijaka LV 30 — stari pogon za proizvodnju vijaka
Z26 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje — linije vijaka LV 10 — stari pogon za proizvodnju vijaka

Z27 - Zajednicki ventilacijski ispust strojeva za kovanje - linija vijaka LV 17, LV19, LV 21, LV 23 - stari pogon
za proizvodnju vijaka

Z28 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje — linije vijaka LV 36 — stari pogon za proizvodnju vijaka

Z29 - Zajednicki ventilacijski ispust strojeva za kovanje - linija vijaka LV 37 i LV38 - stari pogon za
proizvodnju vijaka

Z30 - Ventilacijski ispust stroja za kovanje i valjanje — linije vijaka KV 23 — novi pogon za proizvodnju vijaka
Z31 - Ispust plinskog plamenika komore za pecenje- linija za plastifikaciju vijaka

Z32 - Ventilacijski ispust komore za pecenje- linija za plastifikaciju vijaka

Z33 - Ventilacijski ispust stroja za saémarenje limova u pogonu za obradu limova

Z34 - Ispust termicke linije P8-na peci za kaljenje- stari pogon za toplinsku obradu vijaka

Z35 - Ispust termi¢ke linije P8-na predkomori popustanja- stari pogon za toplinsku obradu vijaka

Z36 - Ispust termicke linije P9-na kadi za kaljenje- stari pogon za toplinsku obradu vijaka

Z37 - Ispust termi¢ke linije P9 na peci za popustanje- stari pogon za toplinsku obradu vijaka

Z38 - Ispust termi¢ke linije P2-na peci za kaljenje- novi pogon za toplinsku obradu vijaka

Z39 - Ispust termi¢ke linije P3-na peci za kaljenje- novi pogon za toplinsku obradu vijaka

Z40 - Zajednicki ispust linija P1, P2, P3 -na kadama za kaljenje- novi pogon za toplinsku obradu vijaka

Z41 - Zajednicki ispust linija P1, P2, P3 -na predkomori za popustanje- novi pogon za toplinsku obradu vijaka
Z42 - Ventilacijski ispust kada 1 — 16 linije za galvansko cin¢anje 3- novi pogon (jo$ nije u funkciji)

Z43 - Ventilacijski ispust kada 17 — 39 linije za galvansko cin¢anje 3 — novi pogon (jos nije u funkciji)

Z44 - Ventilacijski ispust stroja za erodiranje (erozimat

Z45 - Ispust plinskog plamenika endogeneratora-novi pogon

V1 — Ispust prociscene tehnoloske i fekalne vode

V2 - Ispust sanitarnih otpadnih voda

V4 — Ispust otpadnih voda s manipulativnih povrSina nakon separatora ulja i masti
V6 - Ispust oborinskih ¢istih voda s krovova i rashladne otpadne vode.

V3 - Ispust nije u funkciji

V5 - Ispust nije u funkciji



Prilog 2: Procesni dijagram toka

Zarenje Fice 244 | FGENDA:
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MATICA (IV) / OBRADA LIMOVA \ prema prilogu 1
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Mehanicka priprema @ _ - Af;(t"l’(""“’ koje nisu
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. . aktivnost prema
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! N .
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Ispiranje (TO)
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Neutralizacija i Plastificiranje
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Osapunjenje ‘ Energana (sustav grijanja i
29, 10, rashladni sustav)
Ispiranje 219, 220,
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(po potrebi) 4’_ Gg



	52.DIV-RJEŠENJE O OD.pdf
	Prilog 1 Situacija s ucrtanim mjestima emisija final.pdf
	Sheets and Views
	Layout1


	LEGENDA ISPUSTA.pdf
	Prilog 2 Procesni dijagram toka -NOVI-27042020.pdf



